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1 LAzienda
[lpeanpusTne

n La BRIGHETTI MECCANICA srl. nasce nel 1972 come azienda
produttrice di minuterie meccaniche nel settore della Moda.

Agliinizi degli anni 80 compie un salto qualitativo ed entra nel settore
degli attrezzi per macchine utensili tradizionali e a controllo numerico.
Negli oltre trent'anni di attivita la BRIGHETTI MECCANICA s.rl. si e
distinta per la elevata qualita dei suoi prodotti ed ha sempre profuso
il massimo impegno, sotto il profilo sia tecnico che commerciale, per
soddisfare puntualmente le richieste della propria clientela.

La BRIGHETTI MECCANICA s si distingue inoltre per la rapidita delle
consegne: infatti gli ordini relativi ad articoli codificati nel presente
Catalogo Generale vengono evasi entro il giorno successivo al
ricevimento dell'ordine, in quanto tutti gli articoli sono presenti a
magazzino, salvo il venduto.

Il ciclo di produzione si svolge in Italia, per cui la nostra produzione &
tutta rigorosamente “Made in Italy”

I nostri prodotti

La gamma dei nostri prodotti comprende:

> brocciatori

> brocce per cave poligonali, per profili esterni e speciali

> brocce per chiavi TORX ®

> tamponi di controllo per fori poligonali

> BT/BTA - Sistema di brocciatura sede per chiavette su CNC

> bussole di riduzione

> codoli

> bride di trascinamento

Oltre agli articoli standard presentati nel Catalogo Generale, BRIGHETTI
MECCANICA Srl. e in grado di costruire particolari sulla base delle
specifiche richieste tecniche del Cliente. Ogni nostro prodotto e
sottoposto ad un opportuno trattamento termico e, se richiesto, a
diversi tipi di rivestimento.

n BRIGHETTI MECCANICA s.r.I. 661710 0CHOBAHO Kak npednpusmue

no npou3sodcmay gypHUMYypsl 8 uHOycmpuu Model. B Hauane 80x
20008 OHO COBEPLUUIIO KAYeCMBeHHbIU CKAYOK U 8bILUIO 8 0MPAC/ib NO
Npou3800CMBY UHCMPYMEHMO8 KAk 0718 MpaoduyUOHHbIX CMAHKO8, MAaK
U C YUCTI08bIM NPO2DAMMHBIM YNPABIEHUEM.

bonee yem 3a 30 nem desmensHocmu npednpusmue BRIGHETTI
MECCANICA s.r.l. 8bi0e1u10Ck U3-30 8bICOKO20 Kayecmea ceoel]
NPOOYKYUU, NPU/IA2aA MAKCUMAsTbHblE YCUSIUSA, KaK C mexHUYecKkoU,

Max U ¢ KoMMep4eckot MOYKU 3peHUA 0718 CB0e8PEMEHHO0
y008716MBOPEHUSA 3aNPOCO8 CBOUX K/ueHMO8. [lomumo 3mozo BRIGHETTI
MECCANICA s.r.l. omnudaemca 6eicmpomot docmasku: no cymu
3aKa3bl apmukyos, npedcmasserHHoix 0aHHeIm Obwum Kamanozom,
8bINOTHAIMCA He N030Hee Criedyioule20 OHA NOC/Ie e20 NOMyYeHUs, 8
CBA3U C HANUYUEM HA CKAade 8Ce20 accopmumeHma.

Becb yukn npouzgodcmaa ocywecmengemca 8 Yimanuu, noamomy eca
Hawa npodykyus & abcomome “Made in Italy”

Hawu usdenus

AccopmumeHm Hawux u3denuti cocmasngiom:

> NPOWUBHbIE 20/108KU

> NPOWUBKU 07181 MHO202PAHHbIX 0OMBepCMuUU, HapyXHbiX
YUNUHOPUYECKUX CmepxHel U CneyuasnbHo20 Ha3HaveHuA

> npowiusku 054 kodel TORX ©

> NPOBKOBLIL Kanubp 08 MHO202paHHsIX omeepcmull

>BT/ BTA - Ycmpotcmea 0ng npowusku 8HympeHHUX LWNOHOYHbIX NA308
Ha cmankax ¢ Yr1y

> Nepexo0Hble 8My/KuU

> X80CMOBUKU

> MOKApPHbIe XOMymUKU

[lomumo cmaHOapmHo2o uHcMpymMeHma, npedcmasneHHo20 8 Obuwem
Kamanoee, BRIGHETTI MECCANICA s.r.l useomasnusaem u cneyuansHuid,
HA OCHOBAHUU MeXHUYeCKUX yepmexell 3aKa34uKa

Kaxooe Hawe u3desnue nodsepzaemcs Hadnexauet mepmoobpabomke,
a N0 3anpocy, UCNOMb3YeMCa pasnuyHeIt mun NOKpLIMUA

2 Condizioni generali di vendita
Ob6LLme yCII0BUS MPOLAXKM

n Gli ordini vengono considerati validi solo se fatti per iscritto con
la precisa indicazione del codice articolo, della quantita, della data di
consegna richiesta e del trasporto.

Per ordini di quantita elevate la data di consegna deve essere
preventivamente concordata.

La merce viaggia a rischio e pericolo del Committente anche se
venduta franco addebito. Non si accettano reclami trascorsi otto
giorni dal ricevimento della merce. | pagamenti sono validi solo se
fatti direttamente alla BRIGHETTI MECCANICA s.r.l. Non sono accettati
arrotondamenti o sconti ancorché non concordati.

| ritardati pagamenti fanno de essi commerciali di mora.
Per ogni controversi i

Nota
| dati

3akasel cyumaromca 0elicmaumenbHbIMU, MOLKO eCiiu

C0enaHbl 8 NUCLMEHHOU opMe C MOYHbIM YKA3aHUem Ko0d apmukynd,
Konuyecmaa, 3anpauiusaemol 0amel 00CMAsKu U MpaHcnopmuposKu.
[Tpu 6osbwiux 3akazax 0ama 0ocmasku 00XHA bbiMb
NpeosapumesnbHo Co2AacosaHa. Toeap MpaHcNopmMupyemca Ha cmpax
U pUCK NoKynamesns, axe eciu npoodaH 3ae00 paHko.
He npuHumatomca xanobel no ucmeyeHuu 8 0Hel nocsie Nosy4eHusA
mogapa. Onnama cyumaemca 0eticmsumensHoU, MosbLKO eciiu
OHA OCYWecm8ieHa HenocpedcmeserHo npeonpusmuio BRIGHETT]
/\/IECCAN/CA S 0MCA OKpy2/IeHus U CKUOKU, ec/lu O HUX
Herm 002080 . [lpu npocpouke nnamexed 6cmynaem 8 custy
HaYucreHue KOMMEPHECKUX UHMEPEcos - NeHu.

cLeHUE BCex paaf-/oe/_vaa Haxo0umcs 8 KoMnemeHyuu cyoebHsix

CMU U OaHHbIE, NPeOCMABIIEHHbIE HACMOAUUM
D2YM N00BEP2AMBCA U3MEHEHUAM 6e3



a ,
3 Brocciatore
[lpoLumBHAaSI rosioBKa
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n Il Brocciatore e un attrezzo per 'esecuzione rapida di cave
poligonali a sezione regolare (quadra, esagonale, TORX®, dentata,
scanalata ecc.) in fori ciechi o passanti. Inoltre, con 'ausilio
dell'adattatore, sullo stesso brocciatore si possono realizzare profili
esterni a sezione regolare.

Il brocciatore puo essere applicato sulla maggior parte delle macchine
utensili con moto rotatorio, sia tradizionali (tornio, trapano, fresa)

che a controllo numerico, quindi pud lavorare sia in verticale che in
orizzontale.

I mandrino che porta la broccia & montato all'interno del corpo

con una determinata inclinazione e, quando viene messo in
rotazione dalla macchina utensile, conferisce alla broccia stessa un
movimento rotatorio e pendolare. 'azione combinata della rotazione,
dell'avanzamento forniti dalla macchina e dal movimento pendolare,
permettono alla broccia di penetrare dolcemente nel pezzo da
lavorare, a cui é stato precedentemente eseguito un preforo, creando
cos! il profilo desiderato.

ﬂ [powusHas 20108ka 3mMo uHcMpymeHm 018 HbIcCMPo20
U320MOBEHUA MHO202DaHHbIX 0maepcmul pe2yapHoU opmel(
k8adpamHo, wecmuyzoseHol, TORX ®, ocmpouwinuyesod, wiuyesod
U M 0) 8 HECKBO3HbIX UsIU CKBO3HbIX 0OMBepcmusx. Kpome mozo

€ homowbio adanmepd, U Mol xe NPOWUBHOU 20/108KU MOXHO
U320MOBUMb HAPYXHble CMEPXHeBble NOBEPXHOCMU € 3d0aHHOU
hopmoli ceyeHus.

[IpoLuBHAs 207108KA MOXEM UCNO/L308AMbCA HA GOTbLIUHCMEE
CMAHKO8 C 8pAAaMesTbHbIM 08UXEHUEM, KK Ha CMAHKAxX
MPaduyUOHHbIX (MOKAPHBIL CMAHOK, Opesib, hpe3epHsili CMAaHok), mak
U Ha CMAaHKax ¢ Npo2pammHeIM YnpagieHuem, U Moxem pabomame Kak
No 8EPMUKA/U, MAK U NO 20pU30HMAsU.

Ban, komopelli Hec8m npowiusKy, MOHMUPOBAH 8HYMPU Kopnyca

nod onpedesiéHHbIM Y2/loM, MAakum 06pasom, K020a OH, Ha4uHaem
8PAWAMbCA NOCPEOCMBOM CMAHKA, OH CO0bLAem camoti NpouILeKe
gpaujamesibHoe KonebamensHoe 08uxeHue. KoMbUHUPOBAHHOe
delicmaue 8paujeHus, N00ayu CMaxKa u KonebamesnbHO20 08UXeHUA
NO380/IAIM NPOWUBKE NIABHO Y2i1ybuMbCA 8 06pabamei8aemyio
3020MOBKY, C NPed8apUMELHO NPOCBEPSIEHHbIM OMBEPCMUEM,
€030asas makum 06pasom xenaemyio gueypy.



_3.1 Brocciatore - Descrizione
[ [ooLLvBHasi rosioska-OrvcaHme

n Il brocciatore & composto da diversi elementi che sono descritti di
seguito.

A - Corpo.
E' costruito in acciaio bonificato e rettificato al cui interno si trovano dei
cuscinetti a sfera adatti a sopportare i carichi risultanti dalla lavorazione.

B - Mandrino porta broccia

E'montato allinterno del corpo e ruota sui cuscinetti a sfera presenti
allinterno del corpo stesso. Nella parte esterna che sporge dal corpo
si trova una vite per il bloccaggio della broccia e un foro filettato per il
fissaggio della barretta di trascinamento.

C - Sede innesto broccia

E' costituita da un alloggiamento allinterno del mandrino porta
broccia nel quale viene inserita la broccia. Questo alloggiamento viene
opportunamente lavorato e rettificato con tolleranza tale da ottenere
massima precisione nella lavorazione.

D - Fissaggio alla macchina utensile

Dalla parte opposta al mandrino si trova il codolo per il fissaggio alla
macchina utensile, solidale con il corpo. Il brocciatore viene costruito
con diversi tipi di codolo per poter essere applicato a una ampia gamma
di macchine utensili:

> codolo cilindrico C

> codolo cono Morse CM

> codolo 150 - DIN 69871 / DIN 2080

> codolo VDI

> codolo HSK

E - Barretta di trascinamento

E' costituita da una barretta d'acciaio, fornita in dotazione, che viene
avvitata in un apposito foro presente sul mandrino porta broccia. Per
determinate operazioni di brocciatura si consiglia I'uso della barretta

di trascinamento; in questo modo si assicura la perfetta linearita della
figura durante l'operazione di brocciatura. Inoltre Iimpiego della barretta
& indispensabile quando il pezzo da lavorare richiede un preciso
orientamento della figura da ottenere con la brocciatura. Nel caso di una
lavorazione al tornio la barretta deve essere inserita in una forcella presente
sul mandrino del tornio stesso; nel caso di una lavorazione con fresa o
trapano, la barretta viene bloccata da un‘asta applicata sul piano di lavoro.

ﬂ ”DOWUGHGH 20/108Ka cocmoum U3 pds/iu4HbelX, KOMNOHYOWUX
ONUCAHHbIX HUXeE

A - Kopnyc.

CdenaH u3 mepmoobpabomarHol u omuinugosaHHol cmanu, BHympu
HE20 Haxo09mcs WapuKkonoOWUNHUKU, CNOCOBHbIe 8bI0epXUBaAMb
Hazpy3ku 06pabomxu.

B - Ban Hecywut npowiugky

MoHmuposaH 8Hympu kopnyca u 8pawaemca Ha
WapukonooWUNHUKAX, HaXO0AUJUXCA 8HYMPU Kopnycd.

Ha sHewHet yacmu, Komopas 8eicmynaem u3 kopnycd, Haxooumca
8UHM 0718 hUKCauUU NPOLIUBKU U pe3bbogoe omaepcmue 01
KpensieHus msa208020 CMEePXHS.

C - IHe300 018 npouuueku

[Ipedcmasngem cobol naz 8Hympu 8and, HeCyLe20 NPOWUBKY,
8 KOmopwIll BCMABIAEMCA NPOLIUBKA. IMOM Na3 noosep2aemcs
cheyuaseHol 06pabomke U W/IUGosKe C MOAEPAHMHOCMbIO
N03801AOWEL NOMYYUMb MAKCUMATbHYIO MOYHOCMb 8 pabome.

D - KpenneHue Ha cmaHok

Ha npomugonosnoxHou 8asy CmopoHe Haxooumcs X80CMOBUK,
cocmasnsowut 00HO Uesoe ¢ KOpNnycoM, 0711 MOHMAXA Ha
CMAHoK. [IpoLWUBHAA 207108KA NPOU3BOOUMCA C PA3/IUYHBIM MUNOM
X80CMOBUKOB, YMO NO3BOAEM UX UCNO/6308AHUE HA WUPOKOM
chekmpe CMAaHKo8:

> X80CMOBUK 8 hopme yunuHopa C

> X80CcmMOo8UK KoHyc Morse CM

> xgocmosuk 150 - DIN 69871/ DIN 2080

> xgocmosuk VDI

> x80CmMo8uK HSK

E - Taeo8biti CmepeHsb

[pedcmasngem coboli cmasnbHOU cmepxeHsb , Nocmaessfembill 8
Komnsiekme, KOMOopbIl 3a8UHYUBAEMCA 8 CNeyuaTbHoe omeepcmue,
HAxo00AUWeMCA Ha 8as1e, HeCYUWem NPOLUUBKY.

CmepieHb pekoMeHOyemca 0718 UCNOb308GHUA NPU ONPedeséHHbIX
€Nocobax NpowIUsKU; Makum obpasom obecnedqusaemcs
be3yKOpU3HEHHAA UeHMPOBKA 80 8pEMA pabome No NPOUIUBAHUIO.
Kpome moeo ucnons308aHuUe CEPXHA HE0OX00UMO, K020 3a20MoeKa
00/KHA UMemb MOYHYI0 OpUeHMauuio 20mosol ueypel , NoAyYeHHOU
nocpeacmeom NPOWUBAHUS.

B criyyae pabomel HG MOKapHOM CMaxke, CmepxeHb 8CMagasemca

8 BUJIKY, HAXOOAWYIOCA HA CAMOM 8asie MOKAPHO20 CMAHKJ, 8

C/1y4ae UCNOomb308aHUA (pe3epHO20 CMAHKA UL Openu, CMep)eHs
HENOOBUXHO KpenumcA Ha wmugm paboye2o cmona.

C(II 7777777 7”7 %)
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3.2 Brocciatore - Codifica delle sigle
[ [poLumBHasi rosioBka — Koamcbvikaums abbpenmatyp

n Come leggere la codifica dei brocciatori BR:

Facciamo un esempio: BR - G8S - C20

BR: & il logo della BRIGHETTI MECCANICA SrL

G8: indica il diametro della sede di innesto della broccia sul
brocciatore (‘d" fig.1).

S (small): la quota “A” difig. 1 del corpo brocciatore € piu piccola
rispetto alla analoga versione standard (BR-G8-..)

M (medium): la quota “D" di fig. 1 del corpo brocciatore & piu piccola
rispetto alla analoga versione standard (BR-G8..)

B: entrambe le quote “A” e “D" di fig.1 sono piu piccole rispetto alla
analoga versione standard. (BR-G12-..)

A (adjustable): puo eseguire brocciature anche in superfici profonde
fino ad un massimo di 60 mm.

L: potenziamento del modello base (BR - G16) per aumentarne le
prestazioni in termini di:

> dimensioni broccia,

> profondita utile di lavoro

> profondita max. di brocciatura

€20: indica il tipo di codolo del brocciatore per il fissaggio alla
macchina utensile.

n Kak yumaemcs kodugukayua NpowIUBHsIX 20/1080K BR:
[pugedém npumep: BR - G8S - C20

BR: 3mo nocomun npednpuamus BRIGHETTI MECCANICA SrL

G8: ykazvisaem duamemp 2He30a NPOLIUBHOU 20/108KU 071 BCMAB/IEHUA
npowiueku (‘d” puc.1).

S (small): pasmep “A” kKopnyca npowuBHOU 20108KU HA puc. 1 aengemca
CambIM MAneHbKUM NO CPABHEHUIO C aHAN02UYHOU CMaHOapmHoU
gepcuet (BR-G8-...)

M (medium): pasmep “D" kopnyca npowugHoU 20/108KU Ha puc. 1
A8719€MCA MEHBUIUM NO CPABHEHUIO C GHAI02u4HOU cmaHoapmHoU
gepcueti (BR-G8...)

B: 06a pasmepa “A” u "D” Ha puc.1 ABAFIOMCA MeHbWUMU NO
CPasHeHuIo ¢ aHanoeuyHol cmaroapmHou sepcuel. (BR-G12-)

A (pecynupyemas): Moxem ucnos1sb308ameca npu pabome no
NPOWUBAHUIO HA 2y6UHe, Max. 00 60 MM.

L: 0518 nosbiweHus mowHocmu 6asosol modenu (BR - G16) u ong
YNIYYLWEeHUA IKCNyamayuoHHBIX Ka4ecma C MOYKU 3peHUA:

> pasmMepos NPOLIUBKU,

> nonesHol 1ybuHsl pabomel

> MAKcuMansHoU 2ybuHsl NPOWUBKU

C20: ykaselgaem mun Xx80CMOBUKA NPOLIUBHOU 20/108KU 07181 KpensieHus
HA CMAHOK.

— g

Fig 1
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_ 3.3 Brocciatore - Caratteristiche e dimension
['looLLIMBHAST FO/I0BKA - XapakTEPUCTUKU U pas3MeDhI

CARATTERISTICHE  ['11p0 BROCCIATORE: BR - G5 |ass |asm [Gcs8  |cios [G12 [Gioax| gie | Giel| Gas
TEXHUYECKUE TWIM MPOLLMBHOW FOJIOBKM: BR

XAPAKTEPUCTUKN
GAMBO DELLA BROCCIA - @ |5 8 8 8 12 12 12 16 16 |25
XBOCTOBUK

CAPACITA" CAVE ESAGONALI - MM | 1-6)11-8 [1-8 [1-10 | 1-14 | 1-14 | 1-14 [1-24 | 5-28] 10-40
JVAMETPbI [TPOLIMBAEMbIX LUECTUTPAHHbIX
OTBEPCTUN

CAPACITA' CAVE QUADRE - MM | 1-411-6 [1-6 |[1-8 1-10 | 1-12 | 1-12 [ 1-16 | 5-22{10-25
JVAMETPbI [TPOLLINBAEMbIX KBAZIPATHbIX
OTBEPCTUN

CAPACITA' CAVE TORX® - ; T T5-T15| T5-T15| T5-T20 | T5-T30| T5-T50 | T5-T50| T5-T60
PA3MEPbI [1POLIMBAEMbIX OTBEPCTUM TORX

PROFONDITA" UTILE DI BROCCIATURA (L1 fig.2) - | mm | <7 | <10 | <12 <12 <20 | <20 | <20 | <22 | <40 |<65
[10JIE3HAA [T1YBUHA POLUINBAHWA (L1 puc.2)

PROFONDITA" MAX. DI LAVORO (L fig.2) - MM | 7 14 14 14 20 20 25-60| 21 40 | 65
MAX.[JTYBUHA PABOTBI (L1 puc.2)

TIPODIATTACCO  171pO BROCCIATORE: BR - G5 | G8S [G8M |G8 [GI2B|GI2 |GI2A*|GI6 | Gl6L | G25
TV XBOCTOBUKA | T MPOLLMBHOMN FOMOBKM: BR
CODOLO CILINDRICO - ] 2 |8 10 (10 [12 [1905[25  [1905 |25 32|32
XBOCTOBYK LINTUHAPNYECKV
2 |10 2 12 16 ]2 [32 |20 |3 40 |40
2 |1 15875 | 16 [ 19,05 | 22 25
@ [15875 |16 [1905 |20 |25 2540
2 |16 1905 |20  [22 [2540 30
@ [1905 [20 |25 [25
@ |20 25  [2540 | 2540 32
9 |2 2540
CODOLO CONO MORSE CM - 2-3 2.3 [3 4 4
XBOCTOBWK KOHYC MORSE CM
CODOLO IS0 - DIN 69871 / DIN 2080- 3040 | 3040 {40 | 4050 | 40-50
XBOCTOBYK IS0 - DIN 69871/ DIN 2080
CODOLO VDI - XBOCTOBYK VDI VDI20 | VDI30 | VDI30 | VDI40 | VDI40
VDI 30 | VDI40 | VDI40
CODOLO HSK - XBOCTOBUK HSK HSK 40 | HSK 40
HSK 50 | HSK 50| HSK 50 | HSK 50 | HSK 50
HSK 63 | HSK 63| HSK63 | HSK 63 | HSK 63
DIMENSIONI E PESO - 7jp0 BROCCIATORE: BR - G5 |G8S |G8M |G8 |GI2B|GI2 |GI2A* [Gle |Glel |G2S
PASMEP 1 BEC TV POLLIMBHOVI TOJIOBKY: BR
SEDE INNESTO BROCCIA (“d" fig.1) - o 5 |8 8 |8 12 |12 [12 [ |16 |25
THE3/]0 17181 MPOLUVBHOM FOTIOBKM
("d"puc.1)
DIMENSIONI CORPO (‘AXD" fig.1) - mm | 34x22 | 27,535 | 48x28 | 46x35 | 55x45 | 78x58| 80x72 | 95x70| 105x90| 105x98
PASMEPbI KOPITYCA ("AXD" puc.1)
SPORGENZA BROCCIA (‘B fig.1) - mm |10 |18 18 |18 |25 |25 |2560 [25 |45 |70
BbICTYI MPOLLIMBKY ("B puc.1)
PESO - BEC g/rp. [ 110 410 225 [470 [ 750 | 1460 | 1580 | 2550 | 4400 | 5100

*vedere nella pagina successiva le caratteristiche del brocciatore BR-G12A
* cMOmMpemb Xapakmepucmuku npowiusHou 20/108ku BR-G12A Ha cnedyroweli cmpaHuye
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3.4 Brocciatore BR-G12A - Caratteristiche
[ looLumBHasi rofioBka BR-G12A - XapaKTepucTviku

n Nel sistema di brocciature in cave interne e per profili estern,

il brocciatore BR-G12A rappresenta una novita rispetto ai modelli
tradizionali attualmente presenti sul mercato mondiale e puo essere
utilizzato, come qualsiasi altro brocciatore BR, su macchine utensili
tradizionali e CNC. La caratteristica principale del brocciatore BR-G12A
consiste nella possibilita di utilizzare brocce di qualsiasi lunghezza
compresa tra 25 e 60 mm. Questo significa che la profondita max. di lavoro
(L fig.2) puo arrivare ad un massimo di 60 mm, mentre la profondita
utile di brocciatura (L1 fig.2) puo arrivare fino a 20 mm. Loperazione di
sostituzione della broccia, per ottenere brocciature in diverse profondita,
awviene in modo semplice e rapido: agendo sulla vite di registro e con
I'ausilio del calibro di azzeramento, in dotazione al brocciatore, si regola
il brocciatore stesso in funzione della lunghezza della broccia. Allo stesso
modo si deve procedere nel caso di brocciatura per profili esterni.

Per un utilizzo ottimale del brocciatore & opportuno ricordare che, a parita
di materiale e sezione della broccia, all'aumentare della lunghezza della
broccia aumenta il “carico di punta” Per questo motivo e necessario ridurre
la velocita di avanzamento e il numero di giri.

R 5 V5
SIS

i

n [Npowueras 2onoska BR-G12A no cnocoby npowiugaHus
BHYMPEHHUX 0MBepCMUU U HaPYHbIX NOBEPXHOCMEU PA3IUYHOZ0
npogusis, npedcmasngem coboll HOBUHKY NO CPABHEHUIO C MOOESIAMU
CYLUECMBYIOLYUMU HA MUPOBOM PbIHKE, XOMA MOXEM UCNO/I63080MeCA

Kak /1106as Opyeas NPOWUBHAA 20/108Ka BR Ha MpaduUUOHHbIX CMAaHKax u
cmarkax ¢ Yr1Y. OcHogHas ocobeHHoCMe npouwiligHol 20/10eku BR-G12A
3aK/K04AEMCA 8 BOIMOXHOCMU UCNOST6308AHUSA NPOWIUBOK /1K060U O/lUHb! OM
2500 60 MM. ImMo 03Ha4aem, Ymo MakcuManeHas eybuHa obpabomeu (L
puC.2) MOXem 0ocmueHymMb Max. 60mMM, 8 MO BPeMA KAK NOTE3HAA 2/lyOUHA
npowusarusA( L1 puc.2) moxem docmueHyms 20 M.

3ameHa npoLILBKU NPU NPOLUUBAHUU HA pasiuyHoU etybuHe, npoucxooum
6bICMPO U NPOCMO, C NOMOWbIO PE2Y/TUPOBOYHO20 BUHMA U Kanubpa

018 GHHY/IUPOBAHUS, KOMOPLIM OCHAUJEHA NPOWUBHASA 20/108Kd, CAMA
NPOWILBHASA 207108KA pe2ysupyemcs 8 3a8UCUMOCMU 0m OSUHb! NPOLUIUBKU.
Heo6x00uMO MOYHO MaK xe NOCMyname 8 CJ1y4de NPOUIUBAHUA HAPYXKHbIX
nogepxHocmedl.

LIns onmumareHo20 UCNOMb30BAHUSA NPOWIUBHOU 20/108KU C/1edyem
NOMHUMBb YMO, PABHOCUSTLHO MAMEPUAITY U CYEHUI0 NPU Y8enudeHUU
O/UHBI NPOLILIBKU Y8eru4U8aemcs «0agreHue Ha ocmpuéy.

[0 3moti npu4uHe HEOBXOOUMO yMEHBLLUMb CKOPOCMb NOOAYU U
KosIUYeCcmBo 060poMoe.

Fig 2
Il brocciatore BR-G12A L = 25-60
monta le brocce G12A.. K

dipag.10 e le brocce in
pollici GP12A... di pag.15

Ha npowusHyo 2oo8ky
BR-G12A moHmupyromca
npowusku G12A... Ha cmp.
10 u npowusku GP12A... Ha
cmp.15
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4 Brocce per cave poligonall
[IooLUMBKM [17159 MHOIOMpPaHHbIX OTBEPCTUMN

'

'
1A |‘

¥,

3

n La BROCCIA per cave poligonali & un utensile opportunamente
sagomato; da un lato viene fissata al mandrino del Brocciatore BR e
dall'altra riporta il profilo della cava da esequire.

Le brocce di questa famiglia sono realizzate in acciai speciali HSS
opportunamente trattati per poter lavorare anche materiali tenaci.
Le brocce sono costruite in sette serie di grandezze, contraddistinte
dal diametro del gambo di accoppiamento con il brocciatore: G5, G8,
G12,G12A, G16, G16L, G25.

Oltre agli articoli standard presentati nel Catalogo Generale, la
BRIGHETTI MECCANICA s.rl. & in grado di costruire figure particolari,
sulla base delle specifiche tecniche richieste dal Cliente.

Importante

Prima di esequire la brocciatura e necessario praticare al pezzo un preforo
leggermente maggiorato (da 0,1 a 0,3 mm.) rispetto alla cava e piu
profondo (da 1a 5 mm) in fori ciechi per consentire lo sfogo del truciolo.

Per operazioni di brocciatura piuttosto gravose si consiglia 'utilizzo di
un opportuno olio da taglio durante la lavorazione.

Rivestimenti

> TiCN -
>TiN

> INOX-PLUS
> TIAIN

'I.g‘._‘_

n [IPOLLIMBKA 0ns mHo202paHHbIx omeepcmuti - 3mo UHCMpymeHm
coomsemcmaylowjeli (popmsl; 00HA CMOPOHA KOMOPO20 KpenumcA Ha
gasn MpowiugHol 20s108Ku BR, ¢ dpy20U Haxodumca, pexyuut npogus
C (hopmoli CeyeHUs 20M0oB020 0Meepcmus

[powiusKU 0aHHO20 MUNA Peanu308aHs! U3 cneyuansHol cmanu HSS,
06pabomarHsele coomaemcmayiouum 06pasom, cnocobHsl pabomames
U C 04eHb MBEPObIMU MamMepuanamu.

[powusKu U320MagIUBAOMCA C pazmepamu cemu cepud, u
omauYaomca no duamempy xe0CMoBUKA 01 NPUCOEOUHEHUA K
npowusHou eonoske: G5,G8, G12,G12A, G16, G16L, G25.

[loMumMOo cmaHAapmMHeIx GpMUKy/108, NPEOCMABAEHHbIX

O6wum Kamanoeom, BRIGHETTI MECCANICA s.r.l. 3aHumaemcs
KOHCMPYUpOBaHUeM (hu2yp no Yepmexam, 8 COOMBeMCcmMeuU
MexXHUYECKUMU 3anpocamu 3aKas4uka.

.

BaxHo

[leped mem Kak nepelimu K NPOWUBAHUIO, HEOOXOOUMO COeIamb
omeepcmue Ha 3a20mogke, ceeka npessiuatowee (om 0,100 0,3
MM.) N0 pasmepy 20mosoe acoHHoe omaepcmue, bonee 21ybokoe 8
HECKBO3HbIX OMBEPCMUAX 0718 8bIX00a CMPYXKU.

[Ipu 8bINOHEHUU 0COOEHHO CIOXHOU 06pAbOMKU, pekomeHdyemcs
UCNO/I6308aMb COOMBEMCMBYIOWEE MACIO O71A PE3KU.

lMokpbimus

Mozym u320masnueamsca co cedyiowumu munamu NoKpLIMuA
> TiICN

>TiN

> INOX-PLUS

> TIAIN
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4.1 Brocce STD per cave poligonali - Misure metriche
[oormBkm STD /19 MHOrorpaHHbIX OTBEPCTUN -

MeTpudeckue pasmepsl

[POLLUMBKW G5 /1A MPOLLIVBHBIX TOJTIOBOK CEPUN BR-G5 - AUAMETP “d” XBOCTOBUKA: 5 MM

BROCCE G5 PER BROCCIATORI SERIE BR-G5 - DIAMETRO “d" DEL GAMBO: 5 MM

Sezione esagonale standard

CmaroapmHoe wecmuyzo/bHoe cedeHue

¢ d

E=

Sezione quadra standard

CmaHoapmHoe K8adpamHoe ceyeHue

k=

ARTICOLO-APTUKYJT A L1 L

G5-E-1 1 +0,04 +0,06 2 10
G5-E-15 15 +0,05 +0,07 3 10
G5-E-2 +0,05 +0,07 4 10
G5-E-25 25 +0,05 +0,07 5 10
G5-E-3 +006+008 | 6 10
G5-E-35 35 +0,06 +0,08 6 10
G5-E-4 4 +0,07 +0,09 7 10
G5-E-45 45 +0,07 +0,09 7 10
G5-E-5 5 +0,08 +0,10 7,5 10
G5-E-6 +0,08 +0,10 75 10

[POLLNBKW G8 /1A [POLLINBHbIX TOJIOBOK CEPUM BR-G8 - IUAMETP “D” XBOCTOBUKA: 8 MM

BROCCE G8 PER BROCCIATORI SERIE BR-G8 - DIAMETRO “D" DEL GAMBO: 8 MM

ARTICOLO-APTUIKYJT A L1 L
G5-Q-1 1 +0,04 +0,06 2 10
G5-Q-15 15 | +0,05+0,07 3 10
G5-Q-2 2 +0,05 +0,07 4 10
G5-Q-2,5 25 | +0,06+0,08 5 10
G5-Q3 3 +0,06 +0,08 6 10
G5-Q-35 35 | +0,07+0,09 6 10
G5-Q4 4 +0,07 +0,09 7 10
ARTICOLO-APTUKYJT A L1 L
G8-Q-1 1 +0,04 +0,06 2 18
G8-Q-15 15 | +0,05+0,07 3 18
G8-Q-2 2 +0,05 +0,07 5 18
G8-Q-25 25 | +0,06+0,08 6 18
G8-Q-3 3 +0,06 +0,08 / 18
G8-Q-35 35 | +0,07+0,09 8 18
G8-Q-4 4 +0,07 +0,09 9 18
G8-Q-45 45 | +0,07+0,09 9 18
G8-Q-5 5 +0,08 +0,10 11 18
G8-Q-5,5 55 | +008+0,10 11 18
G8-Q-6 6 +0,08 +0,10 13 18
G8-Q-7 7 +0,08 +0,10 15 18
G8-Q-8 8 +0,08 +0,10 15 18

ARTICOLO-APTUKYJT A L1 L

G8-E-1 1 +0,04 +0,06 2 18
G8-E-15 15 +0,05 +0,07 3 18
G8-E-2 2 +0,05 +0,07 5 18
G8-E-25 25 +0,05 +0,07 6 18
G&-E-3 3 +0,06+008 | 7 18
G8-E-35 35 +0,06 +0,08 8 18
G8-E-4 4 +0,07 +0,09 9 18
G8-E-45 45 +0,07 +0,09 9 18
G&-E-5 5 +0,08 +0,10 11 18
G8-E-55 55 +0,08 +0,10 11 18
G8-E-6 6 +0,08 +0,10 13 18
G8-E-7 7 +0,08 +0,10 15 18
G8-E-8 8 +0,08 +0,10 15 18
G8-E-9 9 +0,08 +0,10 15 18
G8-E-10 10 +0,08 +0,10 15 18

N.B. La quota ‘d"diametro del gambo della broccia viene eseguito con tolleranza “g6"

Ha 3amemky. Pasmep “d” duamempa x80cmosuKa npowusKu 0esiaemcs ¢ mosiepaHmMHoCcmoio ‘g6”



@

BROCCE G12 PER BROCCIATORI SERIE BR-G12 - DIAMETRO "d" DEL GAMBO: 12 MM.
[1POLUMBKW G12 [iJIA MPOLLNBHbIX TOJTOBOK CEPUM BR-G12 - ANAMETP “d” XBOCTOBUKA: 12 MM.

Sezione esagonale standard Sezione quadra standard
CmaHdapmHoe Wwecmuy2o/1bHOe ceyeHue CmaHoapmHoe k8adpamHoe ceyeHue

:

ARTICOLO-APTUKYJ A L1 L ARTICOLO-APTUKYJT A L1 L
G12-E-1 1 +0,04 +006 | 2 25 G12-Q-1 1 +0,04 +0,06 2 25
G12-E-1,5 15 | +005+007 | 3 25 G12-Q-15 15 +0,05 +0,07 3 25
G12-E-2 2 +005+007 | 5 25 G12-Q-2 2 +0,05 +0,07 5 25
G12-E-25 25 | +005+007 | 6 25 G12-Q-25 25 +0,05 +0,07 6 25
G12-E-3 3 +0,06+008 | 7 25 G12-Q-3 3 +0,06 +0,08 7 25
G12-E-35 35 | +006+008 | 8 25 G12-Q-35 35 +0,06 +0,08 8 25
G12-E-4 4 +007+009 | 9 25 G12-Q-4 4 +0,07 +0,09 9 25
G12-E-45 45 | +007+0,09 | 9 25 G12-Q-45 45 +0,07 +0,09 9 25
G12-E-5 5 +0,08 +0,10 | 11 25 G12-Q-5 5 +0,08 +0,10 11 25
G12-E-55 55 +0,08 +0,10 | 11 25 G12-Q-55 55 +0,08 +0,10 11 25
G12-E-6 6 +008+0,10 | 13 | 25 G12-Q-6 6 +0,08 +0,10 13 25
G12-E-7 7 +0,08+0,10 | 15 | 25 G12-Q-7 7 +0,08 +0,10 15 25
G12-E-8 8 +0,08+0,10 | 17 | 25 G12-Q-8 8 +0,08 +0,10 17 25
G12-E-9 9 +0,09+0,11 | 19 | 25 G12-Q-9 9 +0,09 +0,11 19 25
G12-E-10 10 +0,10+0,12 | 21 25 G12-Q-10 10 +0,10 +0,12 21 25
G12-E-11 11 +0,10+0,12 | 21 25 G12-Q-1 11 +0,10 40,12 21 25
G12-E-12 12 +0,11+0,13 | 21 25 G12-Q-12 12 +0,11 40,13 21 25
G12-E-13 13 +0,11+0,13 | 21 25

G12-E-14 14 | +0,1240,14 | 21 25

BROCCE G12A PER BROCCIATORI SERIE BR-G12A - DIAMETRO “d" DEL GAMBO: 12 MM.
[1POLLNBKW G12A [iJ1A TPOLUMBHbIX TOJIOBOK CEPUW BR-G12A - AUAMETP “d” XBOCTOBUKA: 12 MM.

<€~>)H- >
od

F-a=—5= W) - —F=

K K
ARTICOLO-APTUKYJ1 A L1 L C D ARTICOLO-APTUKYJ1 A L1 L C D
G12A-E-4-L60 4 +0,07+0,09 | 55 60 9 10 G12A-Q-4-L60 4 +0,074+0,09 | 55 | 60 | 9 10
G12A-E-4,5-L60 45 | +0,07+0,09 | 55 60 9 10 G12A-Q-4,5-L60 45 | 40074009 | 55 [ 60 | 9 10
G12A-E-5-L60 5 +0,08+0,10 | 55 60 1 10 G12A-Q-5-L60 5 +0,08+0,10 | 55 | 60 | 11 10
G12A-E-5,5-L60 55 | +0,08+0,10 | 55 60 1 10 G12A-Q-5,5-L60 55 +0,08+0,10 | 55 | 60 | 11 10
G12A-E-6-L60 6 +0,08+0,10 | 55 60 13 10 G12A-Q-6-L60 6 +0,0840,10 | 55 [ 60 | 13 | 10
G12A-E-7-L60 7 +0,08+0,10 | 55 60 15 10 G12A-Q-7-L60 7 +0,084+0,10 [ 55 [ 60 [ 15 | 10
G12A-E-8-L60 8 +0,08+0,10 | 55 60 17 10 G12A-Q-8-L60 8 +0,08+0,10 | 55 [ 60 | 17 | 10
G12A-E-9-L60 9 +0,09 +0,11 55 60 19 10 G12A-Q-9-L60 9 +0,09+0,11 | 55 [ 60 | 19 | 10
G12A-E-10-L60 10 | +0,104+0,12 55 60 21 10 G12A-Q-10-L60 10 +0,10+0,12 | 55 | 60 | 21 10
G12A-E-11-L60 11 +0,10+0,12 55 60 21 10 G12A-Q-11-L60 11 +0,1040,12 | 55 | 60 | 21 10
G12A-E-12-L60 12 +0,11+0,13 55 60 21 10 G12A-Q-12-L60 12 +0,11+40,13 | 55 | 60 | 21 10
G12A-E-13-L60 13 +0,11+0,13 55 60 21 11,5
G12A-E-14-L60 14 | +0,1240,14 | 55 60 21 12,5 C = Profondita utile di brocciatura
L1 = Profondita max. di lavoro
N.B. La quota‘d”diametro del gambo della broccia viene eseguito con tolleranza ‘g6” C = lNonesHas 2r1y6uHa NpoWIUBAHUS
Ha 3amemky. Pasmep “d” duamempa x80cmosuKa npowiusKu 0esaemcs ¢ mosiepaHmHoCmolo ‘g6” L1 = MakcumaneHas 2nybuHa pabomel
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BROCCE G16 PER BROCCIATORI SERIE BR-G16 - DIAMETRO “d" DEL GAMBO: 16 MM.
[1POLUMBKW G16 [iJiA POLLMBHbIX TOJTOBOK CEPUM BR-G16 - ANAMETP “d” XBOCTOBUKA: 16 MM.

Sezione esagonale standard Sezione quadra standard
CmaHdapmHoe wecmuyzo/ibHoe ceyeHue CmandapmHoe K8adpamHoe ceverue

L1 = Profondita utile di brocciatura e max. di lavoro
L1 ="lone3Has any6una npowusaHus u MakcumasbHas paéomel

ARTICOLO-APTUKYJT A L1 L ARTICOLO-APTUKYIT A L1 L

G16-E-1 1 +0,04 +0,06 2 25 G16-Q-1 1 +0,04 +0,06 2 25
G16-E-15 1.5 +0,05 +0,07 3 25 G16-Q-15 15 +0,05 +0,07 3 25
G16-E-2 2 +0,05 +0,07 5 25 G16-Q-2 2 +0,05 +0,07 5 25
G16-E-2,5 2,5 +0,05 +0,07 6 25 G16-Q-2.5 2,5 +0,05 +0,07 6 25
G16-E-3 3 +0,06 +0,08 7 25 G16-Q-3 3 +0,06 +0,08 7 25
G16-E35 35 +0,06 +0,08 8 25 G16-Q-35 35 +0,07 +0,09 8 25
Gl6-t-4 4 +0,07 +0,09 9 25 G16-Q-4 4 +0,07 +0,09 9 25
G16-E-4,5 45 +0,07 +0,09 9 25 G16-Q-45 45 +0,07 +0,09 9 25
G16-E-5 5 +0,08 +0,10 11 25 G16-Q-5 5 +0,08 +0,10 11 25
G16-E-55 55 +0,08 +0,10 11 25 G16-Q-55 55 +0,08 +0,10 11 25
G16-E-6 6 +0,08 +0,10 13 25 G16-Q-6 6 +0,08 +0,10 13 25
G16-E-7 7 +0,08 +0,10 15 25 G16-Q-7 7 +0,08 +0,10 15 25
G16-E-8 8 +0,08 +0,10 17 25 G16-Q-8 8 +0,08 +0,10 17 25
G16-E-9 9 +0,09+0,11 19 25 G16-Q-9 9 +0,09 +0,11 19 25
G16-E-10 10 +0,10 +0,12 21 25 G16-Q-10 10 +0,10 40,12 21 25
G16-E-11 11 +0,10 +0,12 21 25 G16-Q-11 11 +0,10 40,12 21 25
G16-E-12 12 +0,11 40,13 21 25 G16-Q-12 12 +0,11+0,13 21 25
G16-E-13 13 +0,11 +0,13 21 25 G16-Q-13 13 +0,11+0,13 21 25
G16-E-14 14 +0,12 40,14 21 25 G16-Q-14 14 +0,12 +0,14 21 25
G16-E-15 15 +0,13 +0,15 21 25 G16-Q-15 15 +0,13+0,15 21 25
G16-E-16 16 +0,13 +0,15 21 25 G16-Q-16 16 +0,13+0,15 21 25
G16-E-17 17 +0,14 +0,16 21 25 G16-Q-17 17 +0,14 +0,16 21 25
G16-E-18 18 +0,15 +0,17 21 25 G16-Q-18 18 +0,15+0,17 21 25
G16-E-19 19 +0,16 +0,18 21 25 G16-Q-19 19 +0,16+0,18 21 25
G16-E-20 20 +0,18 +0,20 21 25 G16-Q-20 20 +0,18 +0,20 21 25
G16-E-21 21 +0,18 +0,20 21 25 G16-Q-21 21 +0,18 +0,20 21 25
G16-E-22 22 +0,19 40,21 21 25 G16-Q-22 22 +0,19 +0,21 21 25
G16-E-23 23 +0,20 +0,22 21 25 G16-Q-23 23 +0,20 +0,22 21 25
G16-E-24 24 +0,21 +0,23 21 25 G16-Q-24 24 +0,21 +0,23 21 25
G16-E-25 25 +0,22 +0,24 21 25 G16-Q-25 25 +0,22 +0,24 21 25
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BROCCE GL16 PER BROCCIATORI SERIE BR-G16L DIAMETRO “d" DEL GAMBO: 16 MM.
[1POLUMBKW GL16 A1 NNPOLLUMNBHbIX TOJIOBOK CEPUU BR-G16L - AUAMETP “d” XBOCTOBUKA: 16 MM.

Sezione esagonale standard - Serie LUNGA

CmaHoapmHoe wecmuyzoneHoe ceyerue - Cepus J/IMHHAA

Sezione quadra standard - Serie LUNGA
CmaHdapmHoe keadpamHoe ceqerue - Cepus J/IMHHASA

A
=

aa

g

C = Profondita utile di brocciatura
L1 = Profondita max. di lavoro

C =IMonesHas 2ny6uHa npowU8arus
L1 = MakcumaneHas 2nybuHa pabomel

ARTICOLO-APTUKY/T A L1 L C

GL16-E-05 5 | +008+010 | 40 | 45 11
GL16-E-55 55| +008+0,10 | 40 | 45 11
GL16-E-6 6 | +008+0,10 | 40 | 45 13
GL16-E-7 7 | +008+0,10 | 40 | 45 15
GL16-E-8 8 | +008+010 | 40 | 45 17
GL16-E-9 9 | +009+011 | 40 | 45 19

ARTICOLO-APTUKY/T A L1 L

GL16-E-10 10 +0,10+0,12 40 45
GL16-E-11 11 +0,10+0,12 40 45
GL16-E-12 12 +0,11+0,13 40 45
GL16-E-13 13 +0,11+0,13 40 45
GL16-E-14 14 +0,12+0,14 | 40 45
GL16-E-15 15 +0,13+0,15 40 45
GL16-E-16 16 +0,13+0,15 40 45
GL16-E-17 17 +0,14 +0,16 40 45
GL16-E-18 18 +0,15 +0,17 40 45
GL16-E-19 19 +0,16 +0,18 40 45
GL16-E-20 20 +0,18 +0,20 40 45
GL16-E-21 21 +0,18 +0,20 40 45
GL16-E-22 22 +0,20 +0,22 40 45
GL16-E-23 23 +0,20 +0,22 40 45
GL16-E-24 24 +0,21 +0,23 40 45
GL16-E-25 25 +0,22+0,24 | 40 45
GL16-E-26 26 +0,22+024 | 40 45
GL16-E-27 27 +0,22+0,24 | 40 45
GL16-E-28 28 +0,22+0,24 | 40 45
GL16-E-30 30 +0,22+0,24 | 40 45
GL16-E-32 32 +0,22+0,24 | 40 45

ARTICOLO-APTUKY/T A L1 L C
GL16-Q-5 5 +0,08 +0,10 40 45 11
GL16-Q-5,5 5, +0,08 +0,10 40 | 45 11
GL16-Q-6 6 +0,08 +0,10 40 | 45 13
GL16-Q-7 7 +0,08 +0,10 40 | 45 15
GL16-Q-8 8 +0,09 +0,11 40 45 17
GL16-Q-9 9 +0,09 +0,11 40 | 45 19
A L
|
|
R ,,,G, ,,,,, .
: L
L1
ARTICOLO-APTVKY/T A L
GL16-Q-10 10 | +0,10+4012 40 45
GL16-Q-11 11 +0,10 40,12 40 45
GL16-Q-12 12 | 40114013 40 45
GL16-Q-13 13 +0,11 40,13 40 45
GL16-Q-14 14 | +0,12+0,14 40 45
GL16-Q-15 15 +0,13 40,15 40 45
GL16-Q-16 16 | +0,13+0,15 40 45
GL16-Q-17 17 | +0,14+0,16 40 45
GL16-Q-18 18 | +0,15+0,17 40 45
GL16-Q-19 19 | +0,1640,18 40 45
GL16-Q-20 20 | 40184020 | 40 | 45
GL16-Q-21 21 +0,18 +0,20 40 45
GL16-Q-22 22 | +020+0,22 40 45
GL16-Q-23 23 +0,20 +0,22 40 45
GL16-Q-24 24 | +021+0.23 40 45
GL16-Q-25 25 +0,22 +0,24 40 45




BROCCE G25 PER BROCCIATORI SERIE BR-G25 DIAMETRO “D" DEL GAMBO: 25 MM.
[TPOLLUNBKW G25 [/14 [POLLMBHbIX TOJIOBOK CEPUM BR-G25 - ANAMETP “d” XBOCTOBUKA: 25 MM.

Sezione esagonale standard
CmaxdapmHoe wiecmuy20/1bHoe ceyeHue

Sezione quadra standard
CmaxdapmHoe K8aOpamHoe ceyeHue

#d

,,,G, ,,,,,

|

|

|
777©777

|

|

|

L = Profondita utile di brocciatura
L1 = Profondita max. di lavoro

L = Mone3Has 2nybuHa npowusaHus
L1 = MakcumansHas 2nybuHa pabomei

ARTICOLO-APTUKYJT A L1 L ARTICOLO-APTUKY/T A L1 L
G25-E-15 15 +0,13 40,15 65 70 G25-Q-15 15 | +0,1340,15 | 65 | 70
G25-E-16 16 +0,13 40,15 65 70 G25-Q-16 16 | +0,13+015 | 65 | 70
G25-E-17 17 +0,14 +0,16 65 /70 G25-Q-17 17 | 40,14+0,16 | 65 | 70
G25-E-18 18 +0,15 40,17 65 70 G25-Q-18 18 | +015+017 | 65 | 70
G25-E-19 19 +0,16 40,18 65 70 G25-Q-19 19 | +0,16+0,18 | 65 | 70
G25-E-20 20 +0,18 +0,20 65 70 (G25-Q-20 20 | +0,18+020 | 65 | 70
G25-E-21 21 +0,18 +0,20 65 70 (G25-Q-21 21 | 40,18+020 | 65 | 70
G25-E-22 22 +0,20 +0,22 65 70 (G25-Q-22 22 | 40204022 | 65 | 70
G25-E-23 23 +0,20 +0,22 65 70 (G25-Q-23 23 | 4020+022 | 65 | 70
G25-E-24 24 +0,21 +0,23 65 70 (G25-Q-24 24 | +021+023 | 65 | 70
G25-E-25 25 +0,22 +0,24 65 70 (G25-Q-25 25 | 40224024 | 65 | 70
G25-E-26 26 +0,22 +0,24 65 70

G25-E-27 27 +0,22 +0,24 65 70

G25-E-28 28 +0,22 +0,24 65 70

G25-E-29 29 +0,22 +0,24 65 70

G25-E-30 30 +0,23 40,25 65 70

G25-E-31 31 +0,23 +0,25 65 70

G25-E-32 32 +0,23 +0,25 65 70

G25-E-33 33 +0,23 +0,25 65 70

G25-E-34 34 +0,23 +0,25 65 70

G25-E-35 35 +0,24 +0,26 65 70

G25-E-36 36 +0,24 +0,26 65 70

G25-E-37 37 +0,24 +0,26 65 70

G25-E-38 38 +0,24 +0,26 65 70

G25-E-39 39 +0,24 +0,26 65 70

G25-E-40 40 +0,24 +0,26 65 /70

13



14

@

4.2 Brocce STD per cave poligonali - Misure in pollic

[loowmBkm STD A/19 MHOrorpaHHbIX OTBEPCTUN —
Paamep B grovmax

Sezione esagonale standard
CmarndapmHoe wecmuyzo/ibHoe cedeHue

L1 = Profondita utile di brocciatura e max. di lavoro
L1 =Tlone3Has 2ny6uHa npowusaHus U MakcuMabHas 21y6uHa pabomel

ARTICOLO- d A LT | L
APTUIKYJ1
GP8-E-3/32" 8 2,38 | +0,06+0,08 5 18
GP8-E-1/8" 8 3,17 | +0,07 +0,09 6 18
GP8-E-5/32" 8 3,97 | +0,08+0,10 8 18 PE;?;%%L%SB&SE OR}E OB ;6?{8
GP8-E-3/16" 8 4,76 | +0,08+0,10 9 18 m
GP8-E-7/32" 8 555 | +0,08+0,10 11118 CEPA G8
GP8-E-1/4" 8 6,35 | +0,08+0,10 13 118
GP12-E-3/32" 12 | 238 | +0,06+0,08 5 18
GP12-E-1/8" 12 | 317 | +0,07 +0,09 6 | 18 | PERBROCCIATORI SERIE BR-G12
GP12-E5/32" | 12 | 397 | +008+010 |8 | 18| A/IAMPOLUMBHBIX TOJTOBOK
GP12-E-3/16" | 12| 476 | +008+010 | 9 | 18 | CEPMMGI2
GP12-E-7/32" 12 | 555 | +0,08+0,10 11118
GP12-E-1/4" 12 | 635 | +0,08+0,10 13118
GP12-E-5/16" 121 793 | 40,09 +0,11 16 | 18
GP12-E-3/8" 12 1 952 | +0,1040,12 18 | 18
GP12-E-1/2" 12 1 12,70 | +0,12 40,14 21118
PER BROCCIATORI SERIE BR-G16
GP16-E-3/32" 16 | 2,38 | +0,06 40,08 5 18 14 MPOLLIMBHbIX FO/TOBOK
GP16-E-1/8" 16 | 317 | 40074009 | 6 | 18 | CEPMUGI6
GP16-E-5/32" 16 | 397 | +0,08+0,10 8 18
GP16-E-3/16" 16 | 4,76 | +0,08+0,10 9 18
GP16-E-7/32" 16 | 555 | +0,08+0,10 11118
GP16-E-1/4" 16 | 6,35 | +0,08+0,10 13118
GP16-E-5/16" 16 | 793 | 40,09 +0,11 16 | 18
GP16-E-3/8" 16 | 952 | +0,1040,12 18 | 18
GP16-E-1/2" 16 | 12,70 | +0,1240,14 21118
GP16-E-9/16" 16 | 14,28 | +0,1240,14 21 118
GP16-E-5/8" 16 | 1587 | +0,13 40,15 21118
GP16-E-3/4" 16 | 19,05| +0,17 40,19 21118
GP16-E-1" 16 | 2540 | +0,22 40,24 21118

Sezione quadra standard
CmaxdapmHoe K8adpamHoe ceyeHue

ARTICOLO- d A LT L
APTUKYJT

GP8-Q-3/32" 8 | 238 | +0,06+0,08 5 125
GP8-Q-1/8" 8 | 317 | +0,07+0,09 6 | 25
GP8-Q-5/32" 8 | 397 | +0,08+0,10 8 | 25
GP8-Q-3/16" 8 | 476 | +0,08+0,10 9 | 25
GP8-Q-7/32" 8 | 555 | +0,08+0,10 111 25
GP8-Q-1/4" 8 | 635 | +0,08+0,10 13 ] 25
GP12-Q-3/32" 12 | 238 | +0,06+0,08 5 | 25
GP12-Q-1/8" 12| 317 | +0,07+0,09 6 |25
GP12-Q-5/32" 12| 397 | +0,08+0,10 8 | 25
GP12-Q-3/16" 12| 476 | +0,08+0,10 9 | 25
GP12-Q-7/32" 12 | 555 | +0,08+0,10 1] 25
GP12-Q-1/4" 121 635 | +0,08+0,10 131 25
GP12-Q-5/16" 121 793 | +009 +0,11 16| 25
GP12-Q-3/8" 121 952 | +0,10+0,12 18 | 25
GP12-Q-1/2" 12| 12,70| +0,12+0,14 211 25
GP16-Q-3/32" 16| 2,38 | +0,06+0,08 5 125
GP16-Q-1/8" 16| 317 | +0,07+0,09 6 | 25
GP16-Q-5/32" 16 | 397 | +0,08+0,10 8 | 25
GP16-Q-3/16" 16 | 476 | +0,08+0,10 9 | 25
GP16-Q-7/32" 16| 555 | 40,08 +0,10 1] 25
GP16-Q-1/4" 16| 635 | +0,08+0,10 13| 25
GP16-Q-5/16" 16| 793 | +0,09 +0,11 16| 25
GP16-Q-3/8" 16 | 952 | +0,10+0,12 18| 25
GP16-Q-1/2" 16 | 12,70| +0,12+0,14 211 25
GP16-Q-9/16" 16 | 14,28| +0,12+0,14 211 25
GP16-Q-5/8" 16 | 1587] +0,13+0,15 211 25
GP16-Q-3/4" 16| 1905| +0,17+0,19 21| 25
GP16-Q-1" 16 | 2540| +0,22 +0,24 211 25




BROCCE GP12A POLIGONALI PER BOCCIATORE BR-G12A - MISURE IN POLLIC .
MHOIOIPAHHBIE MPOLLNBKWM GP12A [JJ1A TPOLLINBHBIX TO/IOBOK BR-G12A - PASMEPbI B JIOVMAX

,,,G, ,,,,,

(@ -

A

i
Erag

Sezione esagonale standard Sezione quadra standard

Cma+xoapmHoe wecmuyzosibHoe cedeHue CmaroapmHoe K8adpamHoe cedeHue
ARTICOLO- d A L L |C|[D ARTICOLO- d A L | L
APTUKYJT APTUKYJT
GP12A-E-3/32" 12| 238 +006+008 | 55 | 60| 5 | 10 GP12A-Q-3/32" 12| 238 +006+0,08 | 55 | 60| 5
GP12A-E-1/8" 121 317 4+007+009 | 55 | 60| 6 | 10 GP12A-Q-1/8" 121 317 +007+009 | 55 | 60 | 6
GP12A-E-5/32" 121397 +0,08+010 | 55 | 60| 9 | 10 GP12A-Q-5/32" 121397 +008+010 | 55 | 60 | 9
GP12A-E-3/16" 12 | 476 +008+0,10 | 55 | 60| 9 | 10 GP12A-Q-3/16" 12 | 476 +008+0,10 | 55 | 60| 9
GP12A-E-7/32" 12 | 555 +008+0,10 | 55 | 60| 11| 10 GP12A-Q-7/32" 12 | 555  +008+0,10 | 55 | 60 | 1
GP12A-E-1/4" 121 635 +0,08+0,10 | 55 | 60 | 13| 10 GP12A-Q-1/4" 121 635 +0,08+0,10 | 55 | 60
GP12A-E-5/16" 121793 4009 +0,11| 55 | 60| 16| 10 GP12A-Q-5/16" 121793 4009 +0,11| 55 | 60
GP12A-E-3/8" 121 952  +010+0,12 | 55 | 60 | 18| 10 GP12A-Q-3/8" 121 952  +0,10+0,12 | 55 | 60
GP12A-E-1/2 12| 1270 +012+0,14 | 55 | 60 | 21| 10 GP12A-Q-1/2" 12 | 1270 +0,12+0,14 | 55 | 60

PER BROCCIATORI SERIE G12A - /1A [TPOLLINBHBIX TOJIOBOK CEPUN G12A
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4.3 Brocce per chiavi TORX®
[ToowmBku a8 kaoder TORX®

16

-

n Loriginale disegno delle cave per chiavi TORX® consente, in
dimensioni contenute, di esercitare una coppia di serraggio molto

elevata senza compromettere l'integrita della cava.

Brocce per brocciatore serie BR-G12

[powiueku 0719 NPOWUBHbIX 20/1080K cepuu BR-G12

ARTICOLO-APTUKY/T | TORX®| A B

GT12-T5 5 148 | 1,06 | 040 | 060
GT12-T6 6 180 | 1,29 | 050 | 0,70
GT12-17 7 2,08 | 149 | 060 | 090
GT12-T8 8 245 1180 | 070 | 090
GT12-19 9 258 [ 185 | 080 | 1,00
GT12-T10 10 | 285|207 | 100 | 130
GT12-T15 15 1338 | 244 | 130 | 150
GT12-120 20 |39 | 286 | 150 | 160
GT12-125 25 | 455 | 328 | 160 | 200
GT12-127 27 | 510 | 365 | 200 | 240
GT12-T30 30 | 565 | 407 | 260 | 3,00
GT12-T40 40 | 680 | 488 | 300 | 330
GT12-T45 45 | 797 | 568 | 350 | 4,00
GT12-T50 50 [ 899 | 650 | 400 | 4,50
GT12-T55 55 1141 81 43 5,20

n OpueuHaneHbili yepmex omaepcmull 0na Kmtouel TORX © 0aém
803MOXHOCMb UX U320MOBJIeHUS, NO PA3MEPAM, C OYEHb 8bICOKUM
MOMEHMOM 3aMAXKU, He N08pexods UesoCmHOCMbs 0Meepcmus.

Brocce per brocciatore serie BR-G8
[MpowiugKu 07151 NPOWIUBHbIX 2071080K cepuu BR-G8

ARTICOLO-APTUKYJT| TORX®| A B

GT8-T5 5 148 | 106 | 040 | 060
GT8-T6 6 1,80 |1 129 1050 070
GI8-T7 7 208 | 149 | 060 | 080
GT8-18 8 245 1180 [ 070 | 090
GT8-T9 9 258 | 185 1080 | 1,00
GI8-T10 10 285 [ 207 | 100 | 130
GT8-T15 15 | 338 | 244 | 130 | 150
GT8-T20 20 |39 | 286 | 150 | 1,60
GT8-T25 25 [ 455 1328 [ 160 | 200
GT8-127 27 | 510 | 365 | 200 | 240
GT8-T30 30 | 565 | 407 | 260 | 3,00
GT8-T40 40 |68 488 | 300 | 330

Brocce per brocciatore serie BR-G16
[pouwiusKu 0115 NPOLIUBHBIX 20/1080K cepuu BR-G16

ARTICOLO-APTUKYJT| TORX®| A B

GI16-T10 10 [ 285 | 207 ] 100 | 130
GT16-T15 15 1338 [ 244 | 130 | 1,50
GT16-T120 20 | 396 | 286 | 1,50 | 1,60
GI16-125 25 | 455 328 | 160 | 200
GT16-127 27 | 510 | 365 ] 200 | 240
GT16-T30 30 | 565 | 407 | 260 | 3,00
GT16-T40 40 | 680 | 488 | 300 | 330
GT16-T45 45 | 797 | 568 | 350 | 400
GT16-T50 50 899 | 650 | 400 | 450
GT16-T55 55 | 1141] 81 430 [ 520
GT16-T60 60 | 1349] 966 | 510 | 6,00
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5 Brocce per profili estem
[ooLLumBKY /19 HAPYXKHbBIX CTEPXKHEBBIX MOBEPXHOCTEM

S

Sono costituite da dischi in acciaio di robusta struttura che E OHU COesiaHbi U3 NPOYHbIX CMAsbHbIX OUCKOS, C 0meepcmuem
riportano al centro il foro con il profilo da ottenere. 8 UeHMpe, On19 hopMOOBPA308aHUS HAPYKHOU YUIUHOPUYECKOU
Possiamo realizzare una vasta gamma di figure al centro del foro CMepxHesoU NOBEPXHOCMU C 3a0aHHOU (opMOU NONEPEYHO20 CeYeHUS.
della broccia sulla base di specifiche tecniche del Cliente. Mel MOxeM CKOHCMpyUpOBams WUPOKUL cnekmp uyp 8 ueHmpe
La realizzazione di un profilo esterno non richiede uno specifico 0MBEePCMUS NPOWUBKU HA OCHOBAHUU MeXHUYECKUX Yepmeskeli
brocciatore ma semplicemente un adattatore applicabile ad un 30KA34UKA. []nA U320mMOossieHUA 00H020 HAPyXHO20 (PACOHHO20 CMEPXKHS
qualsiasi nostro brocciatore. Sull'adattatore viene fissata la matrice He mpe6yemcs CneyuasbHas NPOWUBHAS 207108Kd, HO 0bbIYHbIt adanmep
della broccia per l'esterno. 0118 €20 NPUMEHEHUA C /TI060U U3 HALUX NPOWUBHBIX 20/1080K. VIMEHHO Ha

adanmep kpenumca Mampuya NPOWUBKU 0718 HAPYHbIX CmepxHeU.
o
N ARTICOLO-APTUKYIT | A-h7 | B
G12-ESTER 32 120
g G12A-ESTER 32 |20
G16-ESTER 36 | 20
B G16L-ESTER 42 | 20

ARTICOLO-APTVIKYST | A-h7| B | C-H7| D

A-12 12 42 32 18
A-12-A 12 42 32 53
A-16 16 46 36 18

A-16-L 16 54 42 18
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6 Brocce speciali per profili esterni/intem
[looLmBKy crieymasibHbIe /1S BHELUHWX CTEPXKHEN/
BHYTPEHHMX OTBEDCTUN

n 6.1 - BR OCCE SPECIALI PER PROFILI DENTATI n 6.1 — CITIELUNATIBHBIE MNPOLUNBKW 1A WINL OB

Si possono realizzare per cave interne e profili esterni Moeym 66ime u320MoBeHs! Kak 0118 BHYymMpeHHUX omeepcmud,

Se siete interessati a brocce speciali, non comprese nel presente Mak u 0718 HapyxHelx cmepxHel. Ecu 8vl 3auHmepecosaHsl 8
Catalogo Generale, inviateci questa pagina debitamente compilata. CNeyuasbHbIX NPOWIUBKAX, He BK/I0UEeHHbIX 8 OaHHbIU 06Ul

Sara nostra cura rispondervi con la massima tempestivita. Kamanoe, nownume smy cmpaxuyy, nocse eé coomaemcmayue2o

BRIGHETTI MECCANICA S.r.L.

3anosiHeHuA. Meoi nocmapaemcsa omeemume KAk MOXHO CKopee.

Tel/Ten.: 0039 51 728168 Fax/®akc.: 0039 51 6463514 E-mail: info@brighetti.it

Data/flama:

Societa/ KomnaHus:

Indirizzo/ Adpec:

Tel/Ten.:

E-mail;

Fax/Qakc:

Contattare il Sig. /Cga3ameca ¢ [ocnoduHom

Tel/Ten.:

Materiale da brocciare /Mamepuan dns npowugku:

Indicare se si tratta di broccia

Ykazame eciu peys UOEM 0 npowueke

Broccia a denti scanalati
N° denti (2)

Diametro Interno (DI)
Diametro Esterno (DE)

Misura del dente su DE(L1)
Misura del dente su DI (L2)

*Raggio di punta (R1)

*Raggio di fondo (R2)
lpowueka ¢ npamMo60oYHbIMU
wauyamu
N° 3y6bes (7)

BHymperHul ouamemp (D)
BHewHuti duamemp (DE)
Pazmep 3y6a k DE(LT)
Pazmep 3y6a k DI (L2)
*Paduyc sepwiunel (R1)

* Paduyc ocHosaHus (R2)

Qta/ Kon.eo
per interni per esterni
018 HapYXHO20 ucn. 018 8HymMpeHHe20 ucn.
Broccia a denti evolventi Broccia dentata
N° denti (2) N° denti (2)
Diametro Interno (DI) Diametro Interno (DI)
Diametro Esterno (DE) Diametro Esterno (DE)
Modulo (M) Raggio di punta (R1)
Angolo di pressione Raggio di fondo (R2)
*Raggio di punta (R1) Angolo fra i denti (A1)
*Raggio di fondo (R2) Angolo del dente (A2)
Mpowueka 3eonveemHas Mpowueka c mpeyzonsHbiMU
N°3y6bs (Z) wauyamu
BHymperHut duamemp (D) N°3ybes (7)
BrewHut duamemp (DE) BHymperHut ouamemp (DI)
Moodysne (M) BrewHut duamemp (DE)
Yeon 0asneHus Paduyc sepwubi(R1)
*Paduyc sepuwiuHel (R1) Paduyc ocHogarus (R2)
* Paduyc ocHosarus (R2) Yeon mexdy 3ybeamu (A1)
Yeon 3y6a (A2)

*R1,R220,02

*R1,R220,02




n Per questo tipo difigura e sufficiente indicare le quote "A" per il
doppio quadro o doppio esagono, e le quote ‘D" e “S" per il doppio D"

.
|

| |

| | | Doppio quadro

%:} J160tiHOU kKeadpam

Doppio esagono

| |
| |
JeoliHou wecmuyzonbHUK

0.3 Brocce speciali per viti antimanomissione
[ooLLmBKY CrieLmasibHbIe [/159 BUHTOB C [0JIOBKOV MO/

@

0.2 Brocce speciali derivate dalle brocce STD
CrieumasibHble MPOLLMBKY - MPOM3BOAHbIE MPOLLIMBOK STD

ﬂ [Ina 3mo2o muna gueypel docmamoyHo ykazame pazmep ‘A" ona
080UH020 K8aOpama unu 080LHO20 Wecmuy20/1bHUKA, U pasmepel ‘D"
u ’S” dna dgolHol ‘D"

CleUKsIoY [Jid 3aLlnThl OT HECAHKLUMOHWPOOBAHHOIO BCKObITVA

n Produciamo brocce speciali che creano nella testa della vite una

figura poligonale con al centro un perno. Laccesso a questo tipo di viti
antimanomissione, &€ consentito solo con chiavi speciali.

Sono disponibili a magazzino alcune misure di brocce speciali per viti

antimanomissione, come da seguente tabella.

A
\

ARTICOLO-APTUKY/T | A | d

GI2V-E-8 8 | 580 ‘

G12V-E9 9 | 6% B 76}, ,)} o

GI2V-E-10 10 | 775 :

GI2V-E-11 11 | 820

GI2V-E-12 12 | 900

——

ﬂ Mpon3BoauM crelinanbHble MPOWUBKA C MHOTOTPaHHOM GUrypoit
Cco LLITI/Id)TOM B L|eHTPE roNnoBKN B/HTA. ,D,OCT)/I'I K AaHHOMY TuMy BUHTOB
C FOMOBKOW NOZ CNELKNI0Y BO3MOXEH TOMBKO CO CMIELIKIIOUOM.

Ha cknape uMetoTca B Hanmummy cneupanbHble NPOLWMBKY

HECKOMbKIX Pa3MepOB ANA BMHTOB C FOMOBKOM NOZ CNELKNIOY, KaK B
Hvkecnedyiowei Tabnuue.

ARTICOLO-APTUKYT | TORX® | d

GT12V-T25 25 19

GTI2V-T27 27 22

GT12V-T30 30 26 | ]
GT12V-T40 40 30 .
GT12V-T45 45 35 -
GT12V-T50 50 39

e
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_/ Tamponi di controllo per fori poligonali

[100bKOBbIE Ka/IMbPBI KOHTPOIS MHOMOMPaHHbIX
OTBEPCTNM

_—

n Servono per controllare le misure di fori poligonali realizzati con

n Cnyxam 019 KOHMPOMUPOBAHUA DPA3MePO8 MHO202PAHHBIX
brocce. Vengono costruiti secondo la classe di tolleranza richiesta. omaepcmull, COesIaHHbIX NPOWUBKAMU.

Vzeomasnugatomca 8 coomaemcmesuu ¢ 3AdNPOWeHHbIM — KJ1accom
mosnepaHmHocmu.

8 BI/BIA - Sistemi di brocciatura sedi di chiavette di

trascinamento su macchine CNC
BT-BTA - YctpovcTtsa A5 MPOLLMBAHUS LLMOHOYHBIX

AL

(Y

-

—
'-‘
-
-

1"
W,

20



n CONSIDERAZIONI GENERALI

| sistemi di brocciatura BT-BTA sono stati studiati per I'esecuzione di cave
di chiavette di trascinamento in fori ciechi o passanti su macchine CNC.
Questo significa che l'operazione di brocciatura viene eseguita in un
contesto di operazioni sequenziali sempre sulla stessa macchina: dopo
lesecuzione di operazioni di tornitura, foratura, fresatura, etc. senza dover
smontare il pezzo dalla macchina si pud procedere in sequenza alla
brocciatura della sede della chiavetta con evidenti vantaggi economici e
soprattutto di precisione.

Due sono le soluzioni proposte per questo tipo di operazione:

Il 'primo & il sistema BT - composto da uno stelo piu linserto. Questo
utensile e particolarmente adatto a macchine utensili CNC (torni, centri di
lavoro, fresatrici) che dispongono dell'asse “y” e di macchine utensili CNC
specifiche per il lavoro di brocciatura (stozzatrici). Lesatto posizionamento
dell'utensile rispetto al foro interno da brocciare viene assicurato utilizzando
tutte le funzioni operative del CNC. Lutensile & disponibile in due diametri
di presa diversi: @ 25 e @ 32. La profondita utile di brocciatura va da un
minimo di mm. 30 a un massimo di mm. 160.

Il secondo e il sistema BTA, composto dal sistema BT (portainserto +
inserto), pit la bussola eccentrica graduata. Questo sistema a tre pezzi e
adatto per macchine utensili CNC che non dispongono dell'asse "y". Infatti,
qualora il tornio non disponga dell'asse"y’, la concentricita dell'utensile BTA
rispetto al foro interno del pezzo da brocciare, viene assicurata manovrando
opportunamente, in un verso o nellaltro, la boccola eccentrica. Agendo
sulla scala graduata della bussola e possibile correggere errori di simmetria
che sono spesso presenti in questo tipo di lavorazione. La bussola
eccentrica é disponibile in tre misure di diametro esterno: 32 - 40 - 50 e
I'asse del foro interno & spostata di 0,5mm rispetto all'asse della bussola.
La soluzione del sistema BTA, per il quale é stata rilasciata registrazione
brevettuale, rappresenta la vera novita nel campo della brocciatura di sedi
di chiavette su CNC.

Tutte le soluzioni attualmente presenti sul Mercato, sono caratterizzate
dallimpiego di “utensili fissi’, cioé non registrabili. Questo significa che
la centratura angolare dell'utensile avviene per tentativi successivi e
comungue non guidati da una scala graduata che semplifica e velocizza
loperazione stessa.

n OBLYAA MIHOOPMALMA

[powusHeie ycmpoticmea BT/BTA 6einu  paspabomatsi 0nd  0b6pabomku
BHYMPEHHUX LWNOHOYHbIX KAHABOK 8 CKBO3HBIX UMU HECKBO3HbIX OMBEPCMUSX,
ucnone3ys cmanku ¢ YI1Y. Mpu ucnomesosaHuu ycmpotcmsa BT/BTA Hem
He0bX00UMOCMU MeHAMb CMAHOK 071 3a8epWEHUS UUKAA Npou3sodcmea. [locsie
00MayuBanus, (pe3eposaHus, CaepIeHus um. MOXHO nepelimu K npoyeccy
NPOWUBAHUS 8HYMPEHHUX NA308, HE CHUMAsA 06pabameiBaemyio 3a20MoeKy o
CMAHKa, Ymo A8eMCA 60/bUIOU 3KOHOMUEU C MOYKU 3DeHUS BpeMeHU U OeHe?, 8
Mo 8pems Kak pe3ysismam o6pabomku bydem 60osee MOYHbIM.

Mol npednaeaem 08a pasnuyHbx pewseHus 08 06pabomKU 8HyMPeHHUX
nazos. lepaoe peweHue - 3mo ycmpoticmao BT, cocmosujee u3 depxasku 01
DeXyWux NAaCmuH U 8Cmasku-peyd, komopoe UCNo/b3yemca Ha CMAHKAX
¢ YI1Y (moxapHebll, ¢pe3epHsil, paboyuli ueHmp) ¢ ocelo Y U Ha 00n6ExHbIX
CMaHKax. V0eansHas auHeapu3ayus UHCMpyMeRma U 0bpabameigaemol
demanu docmueaemca U3-3a CneyupuyeckUX yHKUUOHAIbHBIX 803MOXHOCME
cmankos ¢ YI1Y. lpednaeaemca depxaska ¢ YUIUHOPUYECKUM COEOUHEHUEM K
CMAHKy 0BYX PA3/IUYHbIX PA3MEDO8, a uMeHHO P25 u @ 32. MakcumaneHas enybuHa
npowugaHus docmueaem om 30 mm 00 160 mm.

Bmopeim ycmpodcmeom asnsemca BTA, oHo cocmoum u3 uHcmpymenma BT
(Oepxasku U 8cmasku-pe3ya) U 3KCUEHMPUKOBOU pe2yniuposoyHOU  8MYJIKU.
3mo ycmpolicmeo U3 mpéx KOMNOHYIWUX NooXodum Npu  UCNOMTb308aHUU
CMAHKOB, He OCHAWEHHbIX OCbI0 “Y" B 3mom C/lyude mosbko 3KCUEHMPUKO8as
pe2ynupoBOYHAR 8My/IKa 0becneyusaem UdedsibHoe PAaCNOMIOXeHUEe NPOWUBHOZ0
UHCMPYMeHMa no omHoweHulo K obpabameisaemoli demanu. Owubku npu
DACNONOXEHUU MO2ym  KOPPUUPOBAMBCA, N0BOPAYUBAA  IKCUEHMPUKOBYIO
8MYJIKY NO YACoBOU CMpesike WU NPOMUB, C/iedys PasMemKy Ha eé 3ansIeyuke.
IKCUEHMPUKOBAA Pezynupo8OYHAs 8MYIKA NPeONazaemcs C Mmpems PasiudHbIMU
pasmepamu eHewiHe2o duamempa: 32 — 40 - 50 u ocb 8HympeHHe20 omeepcmus
cMewyeHa Ha 0,5 MM OMHOCUMESTbHO OCU 8MYJIKU. Ycmpolicmao 0519 NpOIUBAHUA
BTA, 66110 3anameHmMo8aHo, u A8AAEMCA 02DOMHbIM HOBAMOPCMBOM 8 OMPAcaU
no obpabomke  8HYMPEHHUX WNOHOYHBIX NA308 Ha cmakkax ¢ Yr1Y. o cymu,
8 HACMOAUee BPEMA 8Ce UMEIOWUECA 8 HAUYUU HA PbiHKe ycmpolicmea no
NPOWUBAHUIO 8HYMPEHHUX WNOHOYHbIX Na3o8 dna cmarkos ¢ YI1Y aensiomcs
"HeN00BUXHO-3GKDENIEHHbIMU ~ HCMPYMEHMAMU,  3Mo  03Ha4dem, 4mo
UHCMPYMeHMBbl He pezyiupyemcs. Bcredcmeue 3mozo 0nd peeynuposaHus
NOMOXeHUA UHCMPYMeHMa Mmpebylomca HECKOMIbko NONLIMOK, U OHO He
DpyKoBoACMBYeMCa 2padyuposaHHoU Wkanol, KOMopas 8 CAly4ae UCN0Ib308aHUSA
BT/BTA, ynpowaem u yckopsem 0aHHbIU npouecc.

BRiIgy
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IB CONSIDERAZIONI TECNICHE
A- INSERTO

Sono realizzati in acciaio sinterizzato con rivestimento TiN.

Il 'tipo di acciaio utilizzato e il rivestimento conferiscono allinserto
un‘alta durezza che permette di resistere ottimamente ai ripetuti urti
che questo tipo di lavorazione comporta.

E'importante rilevare che per taluni inserti (in particolare per inserti con
tolleranze P6 e H7) si possono realizzare smussi di 0,2x45°. In questo
modo durante e contemporaneamente la esecuzione della sede
della chiavetta viene eliminata ogni tipo di bava formatasi durante la
lavorazione. La particolare forma degli inserti consente di eseguire 2/3
volte la riaffilatura con conseguente riduzione dei costi.
Le misure dellinserto espresse nel catalogo generale
sono sempre disponibili a magazzino.

A richiesta possiamo fornire linserto nelle misure in
pollici.

V3 7exHuyECKNE nOHATYS
A~ HACAZIKA

OHu u320masnusaromca u3 cmasnu cne4éHHou ¢ nokpeimuem TiN.

Tun ucnoswayemol cmanu, U noKpeimue coobuaom Hacaoke makyio
NPOYHOCMb, KOMOPAAOAaeMBO3MOXHOCMbONMUMA/TBHO20CONPOMUB/IEHUS
NOBMOPHbIM YOGPHbIM Ha2py3kam, Komopoe 3ma 0bpabomku Hecém 6 cebe.
BaxHo ommemumes, 4mo 015 HEKOMOPbIX HACAOOK (0COBEHHO 0718 HACAOOK
¢ monepaHmHocmeto P6 u H7) mozym beims cOenarel hacku 0,2x45°. Takum
06pazom 80 8pemaA U BMecme C U320mossieHueM nasa 01s WNOHKU 6yoem
yoasneHsl 8ce 3ayceHusl, opMUpyILUECs 80 8peMs 06pabOMKL.
OcoberHas opma Hacadok donyckaem ocywecmasneHue nepemoyku 2/3
pasa u 8ciedcmsue 3mo2o CHUXeHUE pacxodos.

Pazmepei Hacadok, ykaarHble 8 obwem kamaroze 8ce20a
UMeomcs Ha cknaoe.

[lo 3anpocy nocmasnsem HAcaoku C YKA3AHHbIMU
pasmepamu 8 0rlmax.

SMUSSO 0.2x45° - OACKA 0.2 x 45°

B - PORTA INSERTO

E' realizzato in acciaio bonificato e temprato: in questo modo viene
garantita una ottima resistenza alla compressione.

Lutensile e disponibile in due diametri: 25 e 32 mm. In questo ambito
e nelle numerose sottospecie, I'utensile & in grado di accogliere, nella
sede dedicata, inserti con larghezza che va da mm 2 a mm 25.

La lunghezza totale della parte operativa dedicata alla profondita utile
di bocciatura va da un minimo di mm 30 a un massimo di mm 160 (L1
in fig. 2, pag. 23).

Per garantire la massima duttilita di ciascun tipo di porta inserto, la sede
dellinserto e stata studiata per accogliere fino a 6 misure diverse.

Il porta inserto e dotato di un foro longitudinale (& 3,5) per il passaggio
del liquido refrigerante allo scopo di raffreddare il tagliente dellinserto
ed espellere i trucioli che si formano nella zona di lavoro.

B - JJEPKABKA

OHa cOenaHa u3 mepmuyecku 06pabomarHol U 3akanéHHoU cmanu:
makum 0bpasom 2apaHmMupyemca OmJUYHOe CONpoMussIeHue
Komnpeccuu.

WHcmpymeHm npednazaemcsa 8 0syx pazmepax: 25 u 32 mm. B smoli
cthepe U cpedu MHO204UCTIEHHbIX NO0BUOO8 UHCMPYMEHM 8 COCMOAHUU
NPUHAMb 8 NPUCNOCOONIEHHOE 2HE300 HACAOKU WUpuHOU om 2mMm 00
25MM. B mo 8pemsa kak obwas 0nuHa paboyel yacmu 018 Nose3HouU
2NyOUHbI NPOWUBAHUA HAYUHAEMCA Om MUHUMAnbHOU 8 30MM U
docmuzaem mMakcumasnsHou 8 160mMm.

Ymobbl 2apaHmMuposams MAakCUManbHyio aoekeamHoCcme Kaxoomy
muny 0epXasku, 2He300 Hacaoku 6bl10 pazpabomaxo o8 NPUHAMUSA 00
6 pasnuyHbIX pamepos. Kpome mozo 0epxaska 0CHAWeHa NpooosIbHbIM
yenybneruem (2 3,5), 8 Komopoe npoxooum ox1axoarwas XUuokocms ¢

YesIblo OXIaX0eHuUs pe3ya Hacaoku u yoaneHus

cmpy»xex, 06pasyiWUXca Ha Mecme pabomel.

S

C - BUSSOLA ECCENTRICA
Rappresenta il cuore del sistema BTA di bocciatura di chiavette per tutti
i torni CNC che non dispongono dell'asse Y. Grazie alla scala graduata,
impressa sul collare della bussola, & possibile intervenire per correggere
errori di simmetria che possono presentarsi all'inizio della lavorazione
di brocciatura. Grazie allo spostamento del foro interno rispetto all'asse
centrale della bussola (0,5mm) il campo di correzione del porta inserto
varia da +0,5mm a -0,5mm. Lo spostamento di una sola tacca, sulla
scala graduata, produce uno scostamento dellinserto di 0,03 mm. Sul
principio della regolazione di concentricita della bussola eccentrica
¢ stata chiesta e ottenuta la registrazione brevettale. La bussola &
realizzata in acciaio per utensili, temprata e rettificata. La bussola viene
costruita con diametro esterno di mm.
32,40, 50 (con tolleranza H7).

A richiesta possiamo fornire la stessa
bussola con attacco VDI.

C-3KCUEHTPUKOBAA BTYJIKA
AsngemcaznasHeimsnemeHmomcucmenmsl BTA(npowiusHo20 pezynupyemo20
UHCMPYMeHmMa) 0718 NPOLIUBAHUSA WNOHOK HA 8CeX MOKAPHbIX CMAHKAX
¢ YrY He pacnonaearouwjux oceto Y. bnazodaps kanubposaHHoU WKane,
Haxo0AWelca Ha 8mysike, MOXHO 8Mewamsca 4mobsl UCNpPasume
OWUBKU CUMMEMPUU, KOMOpele MO2Yym B03HUKHYMb 8 Ha4ds1e 06pabomku
npowusaHuem. biaeo0apa CMeweHuUIo 8HympeHHe20 0meepcmus no
OMHOWeHUIO K ueHmpasneHot ocu 8mynku (0,5MM), 0biacme Koppekyuu
depxasku apbupyemca om +0,5mm 00 -0,5mm.

[lepemeuweHue 8ce20 Ha 00HY MEMKY HA KanubposaHHOU wkase npugooum
K OmK/oHeHulo Hacadku Ha 0,03 mm. o npuHyuny pe2ynupoeaHus
IKCUEHMPUCUMEMA 3KCUEHMPUKOBOU 8myJIKU  Bbif1 3anpouueH U Nosy4eH
3apeaucmpupo8aHHbIt namexm. Bmynka coenaHa
U3 3akaneHHol U omuwiaugosaHHol cmanu 054
UHCMpymeHmos.  Bmynka  u3eomasnueaemcs
C 8HeWwHuM Ouamempom 8 32, 40, 50 mm (c
monepaHmtocmelo  H7). Mo 3anpocy nocmagnaem
my Xe camyio emysiky ¢ coeduHeruem VDI,
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FIG.1: INSERTO (IN) - HACAZKA (IN)
Quote Fisse - | Quote Variabili - Pasmeps! Bapsupyembie FIG.2: PORTA INSERTO (UT) - IEPXXABKA (UT)
Codice-|  Pasmepei Misura - Pasmep L1 : )
Kod | Qukcuposan- |(con tolleranze-c moepasmHocmeto) = C(;{‘i'ge' Uit A
Hble P6 * H7* | D10 Cl == L1/LTL** | L3*** | L4 D1 D2 D3
Ut 3-25 90 25 30
IN3 b 2983 | 3,012 | 3060 | 3120 | 7,5 UT3-32 30/40 9 100 3 8 37 FIG. 3
IN4 51 - 57) 3983 | 4012 | 4070 | 4145 | 8 % j%g 40/5% | 9 ]9000 g 10 3(7) BUSSOLA ECCENTRICA (B)
- UT 5-25 90 | 25 30 | BTYJIKA(B)
IN5 4983 | 5012 | 5070 | 5120 8 UT5-32 46/66 9 100 3 12 37
B UT6-25 90 25 30 BUSSOLA ECCENTRICA (B) -
IN6 LL231]90 5983 | 6,015 | 6,078 | 6,120 . UT632 56/81 9 100 3 16 37 BTY/IKA (B)
_ ' Ut 8-25 90 25 30 - D1
IN 8 L4=6 7979 | 8,015 | 8,080 | 8,140 68/100 9 20 Quote
UT 8-32 100 32 37 PG3Mepbl 32 40 50
IN10 | 12=13 | 9979 |10015[10090| 10,160 UTT05 1 gerios | o | 9| 2| 25 | 0 K 85 | 95 | 115
UT 10-32 100 32 37
[3=14 18,5 UT 1225 %0 25 30 L2 70 80 | 100
IN12 | L4=10 |11974]|12018]12000| 12,180 Uras foeo | 9 | 0L S 30 | 30 3 s 1 66 1 75
N 4 L4 15 15 15
14 [2=18 13,974 114,018 14,100 | 14,200 UT 14-32 5 20 20 20
3=14 22 UT 1632 126/180 9 100 32 35 37 5
IN16 | L4=10 |15974|16018]16,100|16200 1H7) | 32 | 40 | 50
D2 55 55 65
IN18 17,97 118,021 | 18,149 18,240 D3 25 32 32
IN 20 12=26 19,97 120,021 | 20,149 | 20,240 UT 1832
[3=16 30 UT 2532 140/200 9 100 32 40 45
IN 22 4=10 21,97 122,021 | 22,149 | 22,240
IN 25 24,97 125,021 | 25,149 | 25,240

n Il sistema brevettato BTA (indicato per macchine utensili che non
dispongono dell'asse Y) si compone di tre parti: porta-inserto, inserto e
bussola eccentrica. Il sistema BT (indicato per macchine tradizionali o
CNC dotate di asseY) si compone di due parti: il porta-inserto e l'inserto.
Per facilitare l'individuazione del sistema BT/BTA necessario per costruire,
ad esempio, una chiavetta di mm. 4 con tolleranza H7 si procede nel
modo seguente:

> Tipo diinserto L1 =4 il codice e IN-4H7

> Tipo di porta inserto: il codice & UT-4-32

e per il sistema BTA:

> Tipo di bussola: il codice & B-40

*In tutte le misure dellinserto (IN 3, IN 4, IN 5,ecc.) nelle versioni con
tolleranza P6 e H7 linserto pud essere richiesto con smusso di 0,2 x
45° nel punto di intersezione fra il foro e le pareti della cava brocciata
lasciando cosi il foro privo di bava.

** |n tutte le versioni del porta inserto la quota L1 viene realizzata nella
misura standard (L1) e nella misura maggiorata (L1L).

Es: il codice porta inserto UT-25-4 pud essere realizzato nella lunghezza
LT =40 mm.eL1L =56 mm.

il codice porta inserto UT-32-8 pu0 essere realizzato nella lunghezza L1
=68 mm.e L1L =100 mm.

*** Solamente nella misura L1 (e non L1L) per i porta inserto UT-10-25 e
UT-12-25, la quota L3 & 11 mm invece che 9 mm.

n 3anamernmogaHHasa cucmema BTA (peaynupyemeiti npowusHoU
UHCMpyMeHM) (pekomeHdyemca 0718 UCNOJb308AHUS HA CMAHKAX He
OCHAWeHHbIX 0Cblo Y) U cocmoum u3 mpéx yacmei: 0epxasku, Hacaoku
U akcyeHmpukogol 8mynku. Cucmema BT (pexomeHdyemcs 05
MPAadUYUOHHbIX cmarkos uniu Y1y ocHawéHHeIx ocbio Y) cocmoum u3
08yx yacmeu: 0ep)agku u Hacaoku. Ymobel nezye udeHMuUPUYUPOBAaMe
mun BT/BTA Heo6x00uM0o20 07151 KOHCMPYUPOBAHUS, HANPUMED, 0115 00HOU
WNOHKU 4 MM C MOSIEPaHMHOCMbIO H7 HyHO coename credylouiee:
> Tun Hacadku L1 =4 ko0 IN-4H7
> Tun depxasku: kod UT-4-32
Mona cucmemel BTA:
> Tun emysiku: Koo B-40

*lIna ecex pasmepos Hacadok (IN 3, IN 4, IN 5umo.,) 8 eepcuu ¢
monepaHmHocmeio P6 u H7, Hacadka Moxem Gbime 3akasaHa c ¢packoti 0,2
X45°8 MouKe nepeceyeHuUA Mex0y 0meepcmuem U CMeHKamu Npowumoz0
yenybrieHus, 0cmasnas makum obpaom omeepcmue 6e3 3ayceHues.
**/Ina 8cex sepcull Oepxagku ¢ pamepom L1 useomasnugaemcs
cmaxoapmHele pasmepsl (L1) u 6onbwuue pasmepsl (L1L).

[1p: depxaska ¢ kodom UT-25-4 moxem npou3sooumcs ¢ 0suHou

LT =40mm. uL1L =56 mm.

depxaska ¢ kodom UT-32-8 moxem npou3sodumca ¢ 0nuHol
LT=68mm.uLlL=100mm.

***Tosbko 0ng pasmepos L1 (aHe L1 L) ong depxasku UT-10-25 u UT-12-25,
pasmep L3 paseH 11 mm, a He 9 Mm.

23
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E - FLESSIBILITA DEL SISTEMA E TEMPI DI ESECUZIONE
LAVORO

La possibilita di applicare inserti delle piu’ diverse misure e forme
consente di ottenere profili interni che altrimenti non sarebbe possibile
se non a costi elevati.

Si sottolinea che la velocita di taglio e lincremento per ogni corsa
dipendono essenzialmente dal tipo di materiale da lavorare.

Qui di seguito riportiamo l'esempio di esecuzione di una chiavetta (fig. 1)
con l'indicazione dei tempi richiesti e della durata del tagliente.

E-TWBKOCTb CMCTEMbI 1 BPEMA
OCYLYECTBJIEHNA PABOTbI

Bo3amoxHoCme npumeHeHus HAcadok paznuyHblx pasmepos u (opm
N0380719€M NOTYYUMb BHYMPeHHUE (hu2ypbl, KOMopbie 8 NPOMUBHOM
CI1y4ae Hem 803MOXHOCMU NOTy4UMb 63 60sTbLILUX 3ampam.
[loduépkusaemcs, Ymo ckopocme pe3ku U yerybneHus 3asucam, no
cymu, om muna mamepuana 0718 06pabomxu.

Huxe cnedyem npumep U320MOBAEHUA WNOHKU (puc 1) € ykasaHuem
mpebyiouje20ca BpemeHuU U CmoUKoCmu /1e38Us.

Materiale da brocciare -

Bpems ons
Mamepuan dns npowusaHus P

(sec-CekyHObl)

Tempo richiesto -

Durata tagliente - \
Cmouikocmes ne3gus
(n° pezzi -Kos.80 eduHUY)

Leghe tenere-Mszkue cnnasei:
> alluminio - antomuHul

S VP Boempopeytud 20/30" 6000/7000
Fsecuzione di chiavetta: | Cn/1a8 co ceuruom (AVP) o o
L1=6mm Leghe medio tenaci - Cnsiaser
. cpedHeli meépoocmu: Py
Profondita = 30 mm > ghisa - uyeyH 40750 400/500
> (C40
Ws20moeneHue WinoHKu: Acciai tenaci-Teépoble cniasel:
L1=6mm > acciai bonificati - 60"

mepmMoobpabomaHHas cmasnb
> acciai INOX - cmans INOX

[ny6una = 30 mm

200/300 ‘

figura 1-puc. 1

Quando non esistono esigenze di produzione di quantita elevate il
sistema BT/BTA ¢ particolarmente indicato per eseguire dentature interne

e denti evolventi.

Ko2da Hem Heobxodumocmu 8 npou3soocmae 8 60/TbLIUX KOUYeCMaax,
cucmema BT/BTA ocobeHHo pekomeHOyemca 08 OCyuleCmeseHus eHy-
MPEeHHUX W/IUYO8 U 380/168eMHbIX 3yObes.

Esecuzione di dentatur. : Aoy Tempo richiesto- | Durata tagliente -

. secuzione di dentatura mgﬁre'alﬁaia alzr;;c'f);.telusawﬂ Bpems ona Cmotikocme s1e38us

interna evolvente: P P (min-Munymei) (n° pezzi -Koni.80 e0uHUL)

Modulo = 2 Leghe tenere-Msazkue cnniagbi:

7 =20 > alluminio - amomuru |

R > AVP - beicmpopexywudi 2 200/300

AP =30 cnnas co cguHyom (AVP)

Us20moasieHue Leghe medio tenaci - Cnagel N N
cpedHeli meépoocmu: 45 20/25

8HYMPeHHUX > ghisa - yyeyH

360/1b686MHbIX 3y6be8: > C40

Modysb =2 Acciai tenaci-Teépoble cnasbi:
> acciai bonificati - 5/6 10/15

Z=20 mepmoobpabomaHHas cmasne i

AP=30° > acciai INOX - cmass INOX figura 2 - puc.2

F - VELOCITA DI TAGLIO E INCREMENTO DI TAGLIO DA UN
PASSAGGIO AL SUCCESSIVO

Di seguito diamo alcune indicazioni relativamente ai seguenti parametri

in relazione al materiale da lavorare.
V = Velocita di taglio (mt/min)
| = Incremento di taglio da un passaggio al successivo (mm)

F - CKOPOCTb PE3KW W YITIYBJIEHWA OT O/HOIO
[MTACCAXA K JPYTOMY

Huxe npedocmassisem Hekomopele YKa3aHus OmHOCUMENbHO C/iedyio-
WUX Napamempos no OMHOWEHUI0 K 06pabameieaeMomy Mamepuary.
V= Ckopocme pesku (Mm/muH)

| = Ckopocme yenybrieHus om 00HO20 NACCAXA K Opy20MY (BbIDAXEHA 8 MM)

Materiale da brocciare - Mamepuan ons npowusarus

V (mt/min.-mT/M1H) [ (mm.-mm)

Leghe tenere - Mazkue cnnagei:
> alluminio - amomuHul

> AVP - boicmpopexywuti cnias co ceuHyom (AVP)

12 0,15/0,20

> ghisa - yyeyH
> (40

Leghe medio tenaci - Cnsiagel cpedHeli meépdocmu:

7 005/0,12

Acciai tenaci - TeépOble cniasei:

> acciai INOX - cmane INOX

> acciai bonificati - mepmoobpabomarHas cmane

5 0,03/0,05

G - PROGRAMMAZIONE MACCHINA CNC

A richiesta possiamo fornire gratuitamente i programmi macchina
sulle principali macchine utensili che utilizzano i piu diffusi controlli
CNC. | programmi sono strutturati in modo che alcuni parametri di
lavorazione sono lasciati disponibili all'operatore della macchina.

G - [NIPOTPAMMMWPOBAHUE CTAHKA C Yy

no 3anpocy npedocmasssiem 6ecniamHo MAawWUHHble NPO2PAMMbl HG OCHOB-
Hble CMAHKU, Komopble UCNOAb3yIom camble pacNPOCMPAHERHble KOHMPOAU
ur1y. Mpozpammsl cmpykmypuposaHsl makum 06pasom, Ymo Hekomopele u3
napamempos 06pabomku ocmaiomca 00CMynHbIMU 0NePamopy CMAHKA.



9 Bussole di riduzione
[lepexonHbie BTy 1Ky

5

n Le bussole di riduzione con battuta consentono il fissaggio di
bareni o punte con codolo cilindrico 0 a cono morse su portautensili di
macchine a controllo numerico.

La nostra produzione di bussole si articola su diversi tipi:

> bussole cilindriche con fissaggio dell'utensile a mezzo di grani
> bussole cilindriche asolate con fissaggio diretto dell'utensile

> bussole coniche

> bussole con passaggio del refrigerante

> bussole elastiche

> bussole elastiche per barre antivibranti

Per ogni tipo sono previste diverse misure formando cosi una gamma
completa che puo soddisfare le piu svariate esigenze.

n [TepexodHbie onopHsle 8mysiku 0onyckarm KpensieHue pazeepmox
UnU C8EPA C YUIUHOPUYECKUM X80CMOBUKOM UsIU KOHYCOM MOrse Ha
CMAHKU C YUC/IOBbIM NPOZDAMMHBIM YNPABTICHUEM.

Hauue npou3godcmso 8myok 0eaumca Ha HECKObKO MUNO8:

> YUIUHOpUYECKUe 8MYJIKU C MOHMUPYeMble Ha CMAHOK Nocpeacmeom
yepsaka (8UHMa 6e3 20/108KU)

> YUAUHOPpUYECKUe 8MYSIKU C YUKOM, MOHMUpYeMble HenocpeacmeeHHo
HA CMAaHoK

> KOHUYecKue 8myJsiku

> 8MYSIKU C NPOX0OOM 0718 oxaxoarwel Xuokocmu

> 31GCMUYHbIE 8MYJIKU

> 31aCMUYHble BMYIKU 0718 GHMUBUOPAYUOHHBIX ONPAagoK

Kax0blti mun 8mysiok npednazaemca pasiudHbix pasmepos, 06pasys,
makum 06pasom, NOsHwIL cnekmp, CNOCobHbIL Yy00BIemaopUMb Camble
Pa3Ho06pasHbie NOMpPEGHOCMU.
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9.1 Bussole cllindriche
LinnvHapuydeckme BTYJIKU

V[ "™ ARTICOLO-APTWKYA | Dh7 [ dH8 | L | H |E
D=16 mm. ol = 1] ,, [ B-16-6-50 16 |6 50 |5 |20
B o I B-16-8-50 16 |8 50 |5 |20
‘ ‘ B-16-10-50 16 10 50 |5 |20
A ] B-16-12-50 6 |12 |50 |5 |20

|

: : | ARTICOLO-APTUKYA | Dh7 | dH8|L |H |E
D=19,5 mm. (3/4") — U$ 1o -————-© - 1 o B19,05-6-60 1905 | 6 60 | 6 | 27
‘ ‘ 1 B19,05-8-60 1905 | 8 60 |6 |27

H
L

! w ARTICOLO-APTWKYA | Dh7 | dH8|L |H |E
L ‘ B19,05-12-60 1905 | 12 |60 |10 | 27
0 B19,05-14-60 1905 | 14 |60 |10 | 27
= L B19,05-16-60 1905 |16 |60 |10 | 27

ARTICOLO-APTUKYA | Dh7 | dH8 [ L | H | E

D=20 mm. ! ! !

- L U¢”@,7777@,77WD B20-6-60 0 |6 60 |6 |27

: : | B20-8-60 20 |8 60 |6 |27

- B20-10-60 20 [10 |6 |6 |27

|
L

i ‘ ARTICOLO-APTUKYI | Dh7 | dH8 [ L | H |E

L ‘ B20-14-60 0 [14 60 [10]27

0 B20-16-60 20 |16 60 |10 ]27




ARTICOLO-APTMKYA | Dh7] dHe| L | H | E
D=22 mm. B22-6-60 2 |6 |eo |6 |28
B22-8-60 2 |8 |60 |6 |28
B22-10-60 22 |10 |60 |6 |28
ARTICOLO-APTUKYAI | Dh7 | dH8| L | H | E
B22-12-60 22 |12 |60]6 |28
B22-14-60 22 |14 |60]6 | 28
B22-16-60 22 |16 |60]6 |28
D=25 mm. ARTICOLO-APTMKYI | Dh7 | dH8 [ L | H |E
[ o B25-6-60 5 |6 |60 |6 |33
B25-6-60 5 |8 [0 |6 |33
B25-10-60 5 |10 [0 |6 |33
B25-12-60 5 |12 |60 |6 |33
ARTICOLO-APTUKYI | Dh7 [ dHs [ L | H | E
, B25-14-70 5 |14 |70 |13 ]33
B25-16-70 5 |6 |70 [13 ]33
B25-18-70 5 |18 |70 |13 ]33
B25-20-70 25 |20 |70 [13 ]33
D=25,40 mm. (1")
ARTICOLO-APTUKY | Dh7 | dH8 [L | H | E
& ----€-- B25,40-6-60 2540 [ 6 |60 |6 |33
B25,40-8-60 540 (8 |60 |6 |33
B25,40-10-60 2540 [ 10 |60 |6 |33
B25,40-12-60 2540 [ 12 |60 |6 |33
ARTICOLO-APTMKY | Dh7 | dH8 [ L | H |t
f | B25,40-12-70 2540 |12 |70 |13 ]33
B25,40-14-70 2540 [ 14 |70 |13 |33
B25,40-16-70 2540 [ 16 |70 |13 |33
B25,40-18-70 2540 |18 |70 |13 | 33
B25,40-20-70 2540 |20 |70 |13 | 33
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w w | ARTICOLO-APTUKYT | Dh7 | dH8
D=31,75 mm. (1"1/4) - U$ Ho-——"6 1- B31,75-6-60 3175 | 6 6
‘ ‘ ‘ ARTICOLO-APTUKYT | Dh7 [ dH7 [ L [H [E
B31,75-8-70 3175 |8 708 | 39
B31,75-10-70 3175 |10 [ 708 |39
B31,75-12-70 3175 |12 [ 70]8 |39
B31,75-14-70 3175 | 14 [ 708 |39
B31,75-16-70 3175 |16 708 | 39
B31,75-18-70 3175 |18 708 |39
B31,75-20-70 31,75 | 20 8
- (‘ -l @ e ARTICOLO-APTUKYT | Dh7 | dH7
L ‘ B31,75-25-80 31,75 | 25
H

ARTICOLO-APTUKY/T | Dh7 | dH8 H
| |
D=32 mm. ) o 4 i S B32-6-60 2 |6 6
O & ARTICOLO-APTUKYT | Dh7 | dHS | L | H | E
B32-8-70 2 |8 70 |8 |39
B32-10-70 2 (10 [70 [8 |39
B32-12-70 2 (12 |70 |8 |39
B32-14-70 2 (14 |70 |8 |39
B32-16-70 2 (16 |70 |8 |39
B32-18-70 32 (18 [70 |8 |39
B32-20-70 32 (20 |70 |8 |30
I ARTICOLO-APTUKY | Dh7 | dH7 | L |H | E
B32-25-80 32 |25 |80 39
ARTICOLO-APTUKY/T | Dh7 | dH8 [ L | H | E
D=35 mm. ‘ B35-8-80 35 |8 80 |8 | 44
7@ . 7@ B35-10-80 35 (10 |80 |8 |44
‘ B35-12-80 35 (12 |80 |8 |4
B35-16-80 35 (16 |80 |8 |4
B35-20-80 35 (20 |80 |8 |44
B35-25-80 35 (25 |80 |8 |44
B35-32-80 35 [32 |80 |8 |4
ARTICOLO-APTUKY/T | Dh7 | dH8 | L | H | E
D=40 mm. m ] e B40-6-60 0 |6 60 | 6 | 49
w S— ARTICOLO-APTUKY/T | Dh7 | dH8 | L | H | E
: B40-8-80 40 |8 80 | 8 | 49
B40-10-80 40 10 [80|s |49
B40-12-80 40 [12 |80 |8 |49
B40-14-80 40 [14 |80 |8 |49
B40-16-80 40 [16 |80 |8 |49
B40-18-80 40 18 |80 |8 |49
7 B40-20-80 40 [20 |80 |8 |49
B40-25-80 40 |25 |80 |8 |49
ARTICOLO-APTUKY/T | Dh7 | dH7 | L | H | E
B40-32-90 40 |32 |90 49




ARTICOLO-APTUKYN | Dh7 [ dH8 | L [H | E
D=45 mm. B45-8-80 45 |8 80 | 8 | 54
PR —— B45-10-80 45 |10 [s0|8 |54
B45-12-80 45 |12 808 |54
B45-16-80 45 |16 [so|8 |54
B45-20-80 45 |20 [so|8 |54
L B45-25-80 45 |25 [s0 |8 |54
ARTICOLO-APTUKY | Dh7 | dH7 [ L | H | E
B45-32-80 45 |32 |80 |8 |54
B l S , B45-40-80 45 |40 |80 |8 |54
L
ARTICOLO-APTUKYT | Dh7 | dH8 | L | H | E
D=50 mm. B50-8-90 50 |8 9 |8 |59
B50-10-90 50 |10 [90 [8 |59
B50-12-90 50 |12 |90 [8 |59
B50-14-90 50 [14 [90 |8 |59
B50-16-90 50 |16 [90 |8 |59
B50-18-90 50 [18 |90 [8 |59
L B50-20-90 50 |20 [90 [8 |59
B50-25-90 50 [25 |90 |8 |59
B50-32-90 50 [32 |90 |8 [59
‘ 16 { ———————————— ) ARTICOLO-APTUKYT | Dh7 [ dH7 L [ H | E
B50-40-100 so |40 [100]15] 59
L
D=60 mm. ARTICOLO-APTUKY | Dh7 [ dHs [ L [ H |E
B60-12-97 60 |12 |97 |8 |60
B60-16-97 60 |16 |97 |8 |69
R S B60-20-97 60 |20 |97 |8 |69
B60-25-97 60 |25 |97 |8 |60
B60-32-97 60 |32 |97 |8 |6
L
ARTICOLO-APTUKY | Dh7 [ dH7 [ L [ H [E
B60-40-97 60 |40 [97]15 |69
- i TG ) B60-50-97 60 [50 |97 |15 |69
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~ 9.2 Bussole coniche
KOHWYECKNE BTYJIKU

30

D=25 mm. D=25,40 mm. (1")
ARTICOLO-APTUKY/T | Dh7 | CM | L | H | E ARTICOLO-APTUKYT | Dh7 | CM | L | H | E
BC25-1-65 25 1 65 |6 | 33 BC25,40-1-65 2540 | 1 65|16 |33
BC25-2-78 25 2 78 18 | 33 B(C2540-2-78 2540 | 2 78 18 | 33
D=31,75 mm. (1"1/4) D=32 mm.
ARTICOLO-APTUKYZT | Dh7 | CM | L H | E ARTICOLO-APTUKYJT Dh7 | CM | L H | E
BC31,75-1-65 31,75 1 65 | 6 39 BC32-1-65 32 1 65 | 6 39
BC31,75-2-78 31,75 2 78 | 8 39 BC32-2-78 32 2 78| 8 39
B(C31,75-3-97 3175 | 3 97 1 8 | 39 BC32-3-97 32 97 18 | 39
D=35 mm. D=40 mm.
ARTICOLO-APTUKYZT | Dh7 | CM | L H E ARTICOLO-APTUKYT | Dh7 | CM | L H |E
BC35-1-65 35 1 65 | 6 44 BC40-1-65 40 1 65 | 6 | 49
BC35-2-78 35 2 78 | 8 44 BC40-2-78 40 2 78 | 8 | 49
BC35-3-97 35 3 97 | 8 44 BC40-3-97 40 3 97 | 8 | 49
BC40-4-120 40 |4 |120|8 |49
D=45 mm. D=50 mm.
ARTICOLO-APTUKY/T | Dh7 | CM | L H |E ARTICOLO-APTUKYJT | Dh7 | CM | L H |E
BC45-2-78 45 78 8 | 54 BC50-2-78 50 2 78 | 8 | 59
BC45-3-97 45 97 8 | 54 BC50-3-97 50 3 97 | 8 | 59
BC45-4-120 45 1201 8 | 54 BC50-4-120 50 4 1201 8 | 59
D=60 mm.
ARTICOLO-APTUKYT | Dh7 [ M | L | H | E
BC60-2-78 60 |2 [78 |8 |69
BC60-3-97 60 |3 |97 |8 |69
BC60-4-120 60 |4 [12]8 |69
BC60-5-155 60 |5 |155]8 |69
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' 9.3 Bussole con passaggio del refrigerante
BTY/IKW C MPOXOXKAEHMEM /15 OX/TaXOatOLLIEN XKUOKOCTU

| |
e -
| |
L1 L
D=25 mm. D=32 mm.

ARTICOLOAPTUKYT [ D h7 [dH8 [ L [Li ANy | Dy | Jo L L L

BL 25-6 5 |s 65 | 30 BL326 32 16 16 130

BL 25-8 25 |8 65 | 30 BL 328 32 18 16 130

BL25-10 25 10 [es [30 BL32°10 32 110 65 |30

BL25-12 25 [12 [es |30 BL3212 32 112 165 |30

BL25-16 25 16 [es |30 BL32-14 32 |14 165 30
BL32-16 2 |16 [65 [30
BL32-18 2 [18 [65 [30
BL32-20 32 [20 [65 [30

D=40 mm.

ARTICOLO-APTUKYT | Dh7 [ dH8 [L | L1

BL40-6 0 6 |6 |30 D=30 mm.

BL40-8 0 [8 [e5 |30 ARTICOLO-APTUKYT | Dh7 | dH8 [ L | Li

BL40-10 40 [10 [e5 |30 BL50-12 so |12 [es |30

BL40-12 40 [12 65 |30 BL50-14 so |14 |65 |30

BL40-14 40 14 Jes |30 BLS0-16 so 16 [es |30

BL40-16 40 [16 [65 |30 BL50-18 so |18 [es |30

BL40-18 40 [18 [65 |30 BL50-20 50 |20 [es |30

BL40-20 40 [20 [65 |30 BL50-25 5o |25 |65 |30

BL40-25 40 [25 [65 |30 BL50-32 5o |32 [es |30

9.4 - Bussole elastiche
O1aCTUYHbIE BTYJIKU

ARTICOLO-APTVIKY/T | Dh7 | dH7 | L

BE-16-12-40 16 12 40
BE-20-16-50 20 16 50
BE-25-20-60 25 20 60
BE-32-25-70 32 25 70
BE-40-32-80 40 32 80
BE-50-40-90 50 40 90
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_ 9.6 Bussole elastiche per barre antivibrant
O/1aCTVYHbIe BTYJIKW /159 aHTUBUOPALIMOHHBIX OMPaBOoK

nQuesto tipo di bussola ¢ stata studiata per eliminare le vibrazioni

dell'utensile inserito nella bussola durante la lavorazione.

Una speciale gomma antivibrante viene inserita nelle fessure “A"e “B”
allo scopo di ammortizzare le vibrazioni che crea I'utensile durante la

lavorazione in fori profondi.

ﬂ [anHbi TN BTYNKM ObIN pa3paboTaH AN ycTpaHeHna B1opaLmm
MHCTPYMEHTa BCTaBNEHHOrO BO BTY/IKY Npv 06paboTke. B wenesble
oTBepCTMA A 1 B BCTaBNAETCA CrieLanbHblid Pe3viHOBbIA aemndep ¢
Lie1blo aMopTU3aLMy BUOGPALIMI, KOTOPbIE CO3AAITCA UHCTPYMEHTOM
npu 0bpaboTke ry6OKMX OTBEPCTUIA.

H
S L1
)}

D=25 mm.
ARTICOLO-APTUKYI | Dh6 | dH7 | L H |E
BG 25-8-50 25 8 50 |5 31
BG 25-10-50 25 10 |50 |5 31
BG 25-12-50 25 12 50 |5 31
BG 25-16-50 25 16 50 |5 31
BG 25-20-50 25 20 50 |5 31

D=32 mm.
ARTICOLO-APTUKYJT | D hé dH7 | L H E
BG 32-8-60 32 8 60 5 39
BG 32-10-60 32 10 60 5 39
BG 32-12-60 32 12 60 5 39
BG 32-16-60 32 16 60 5 39
BG 32-20-60 32 20 60 5 39
BG 32-25-60 32 25 60 5 39

D=40 mm.
ARTICOLO-APTUKYJT | Dh6 dH7 | L H E
BG 40-8-75 40 8 75 5 48
BG 40-10-75 40 10 75 5 48
BG 40-12-75 40 12 75 5 48
BG 40-16-75 40 16 75 5 48
BG 40-20-75 40 20 75 5 48
BG 40-25-75 40 25 75 5 48
BG 40-32-75 40 32 75 5 48
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9.6 Bussole speciall

CrieuymasibHbie BTYJ KU

nSe siete interessati a bussole speciali non comprese nel presente
Catalogo, inviateci questa pagina debitamente compilata; sara nostra

cura servirVi al meglio e con la massima tempestivita.

@

ﬂ EC/n Bbl 3aMHTEPECOBaHbI B CNELMANbHBIX BTY/IKaX HE BKMIOYEHHbBIX
B HACTOALLMI KaTanor, NOLnTe 3Ty CTPaHKLY, COOTBETCTBYIOLLE
3aMOJHEHHYI0; Mbl MOCTapaemcA Bam OTBETUTH Kak MOXHO CKOpee.

9.7 Disegno per ordini di bussole speciall
HepTéx A1 3aKasa crieymasibHbIX BTY/I0K

BRIGHETTI MECCANICA SrL.
Tel/Ten.: 0039 51 728168 Fax/Qakc.: 0039 51 6463514

Societa/KomnaHusa

E.mail: info@brighetti.it

Indirizzo/Anpec

Tel/Ten. Fax/Qakc.:

E.mail:

Quantita richiesta/Casa3atbca ¢ focnognHom

T T T T T i
| H
L

D d L H E

S o ———)

| |
el Dl
,,L,, S o] |
H
L

D d L H E
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10 Tiranti-Codoli
ONIEMEHTBI Kpe

-

-

n Il Tirante, 0 Codolo, viene prodotto secondo le seguenti

specifiche:

> norma DIN 69872

> norma IS0 7388/2A - 7388/2B
> norma MAS 403 BT

> norma MAS 403 BT TYPE |

> norma MAS BT ANSITYPE

> norma CAT ANSI TYPE

>norma ANSI BT 5.50 CATERPILLAR

> norma BT (JIS B 6339)

Vengono inoltre prodotti tiranti per altre tipologie di macchine CNC,
quali FAMUP, FANUC, MAZAK, e altre.

r1/1eHUS-XBOCTOBUKN

ﬂ XBOCTOBMKY MPOW3BOAATCA B COOTBETCTBUM CO CREAYIOLMMU
cneumdrKamm:

> ctaHpapT DIN 69872

> cTangapt IS0 7388/2A - 7388/2B

> cTaHgapT MAS 403 BT

> cTaHgapT MAS 403 BT TYPE |

> cTaHaapT MAS BT ANSITYPE

> ctaHaapT CAT ANSI TYPE

> ctaHgapt ANSI BT 5.50 CATERPILLAR

> ctaHaapt BT (JIS B 6339)

KpoMe TOro 13roTaBnmBatoTCA XBOCTOBUKM NPeAHa3HAYEHHbIe AnA APYrUX
TMNOB CTaHKOB C YT, Taknx kak FAMUP, FANUC, MAZAK, n gipyrux.

10.1 - CODOLI A NORMA DIN 69872
XBOCTOBMKM COITIACHO CTAHLAPTY DIN 69872

Type A- TUIMA Type B- TUINB
. a
‘:‘ =
-l B - S | -
e
L1 L1
L L
ARTICOLO-APTVKY/T | TYPETMIT | CONO-KOHYC | M | L | L1+/01 | L2+-01 |Df7 | DI &7 | D201 | A° |f
C12DING9872/A A 30 12 |44 |24 19 3 [13 |9 15 |3
C12DING9872/B B 30 12 |44 |24 19 3 [13_ |9 EHE
C16DIN69872/A A 40 16 54 26 20 19 17 14 15° 7
C16DING9872/B B 40 16 54 26 20 19 17 14 15° -
C20DING9872/A A 45 20 |65 |30 23 23 |2 17 15 |95
C20DING9872/B B 45 20 |65 |30 23 3|2 17 15 |-
C24DIN69872/A A 50 24 74 34 25 28 25 21 15° 11,5
C24DING9872/B B 50 24 |74 |34 25 8 |25 |2 ElE

*Questo tirante € senza sede per O-Ring / * 3mom xsocmosuk 6e3 2He30a 014 O-Ring



10.2 - CODOLI A NORMA 1SO 7388/2A
XBOCTOBMKM COITIACHO CTAHAAPTY ISO 7388/2A

Type A-TUMA Type B-TUIMB

A A

i %

D
f
|
|
I
I
I
==
T
[
I
I
-
M
D
|
|
I
|

ARTICOLO-APTUKYJT | TYPE-TUI | CONO-KOHYC| M L L1+/-01 | L2+/-01| D7 | D1 h6| D2-0,1 | A° | f
C12I1S07388/2A/B B 30 12 | 44 | 24 19 12 13 8 15° | -
C161S07388/2A/A A 40 16 | 54 | 26 20 19 17 14 15° | 7
C161S07388/2A/B B 40 16 | 54 | 26 20 19 17 14 15° | -
(C201S07388/2A/A A 45 20 | 65 | 30 23 23 21 17 151 95
C201S07388/2A/B B 45 20 | 65 | 30 23 23 21 17 15° | -
(C241507388/2A/A A 50 24 | 74 | 34 25 28 25 21 157 | 115
(241507388/2A/8 B 50 24 | 74 | 34 25 28 25 21 15° ] -
*Questo tirante e senza sede per O-Ring / * 3mom xsocmosuk 6e3 2He30a 014 O-Ring
CODOLI A NORMA ISO 7388/28B
XBOCTOBWKW COITIACHO CTAHLAPTY ISO 7388/2B
Type A-TUIMA Type B-TUIB
N _ y _
o &+ —% H % HH - = — 1= = ol 3 —+H H—— 1+ =
o :
Lt Lt
L L
ARTICOLO-APTUKYJT TYPE-TUIM | CONO-KOHYC| M L L1+/-015 | L24/-015| D-03 | D1h6 | D2-03 | A° | f
C121507388/2B/A A 30 12 | 3400 | 11,65 8 1335 | 13 93 45° | 4
C161S07388/2B/A A 40 16 44,25 | 16,25 11 1895 | 17 12,95 45° | 7,35
C161S07388/2B/8 B 40 16 | 4425 | 16,25 11 1895 | 17 12,95 45° | -
C201S07388/2B/A A 45 20 | 56,00 | 20,95 14,85 24,05 | 21 16,30 45° | 9,25
C201507388/2B/B B 45 20 | 56,00 | 20,95 14,85 2405 | 21 1630 | 45° | -
(241507388/2B/A A 50 24 | 6540 | 2540 17,80 2900 | 25 19,60 45° | 11,55
(241S07388/28/8 B 50 24 | 6540 | 2540 17,80 2900 | 25 19,60 45° | -

*Questo tirante & senza sede per O-Ring / * 3mom xg8ocmosuk 6e3 2He30a ona O-Ring
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103 - CODOLI A NORMA MAS 403 BT
XBOCTOBMKW COITIACHO CTAHLAPTY MAS 403 BT

Type A-THUIMA Type B-THMNB
N = = N = =
o «— T/ ***X”’ - = [} -+ - =% -H —— - =
12 ﬂ"l i L
L1 L1
L L
ARTICOLO-APTUKYJT | TYPE-TUI | CONO-KOHYC | M L L1-01 [ L2-01 | D-01 | D1h7 | D2-01 | A° | f
C12MAS403BT30B30 | B 30 12 43 | 23 18 11 12,5 7 30 | -
C12MAS403BT30B45 B 30 12 43 | 23 18 11 12,5 7 45 -
C16MAS403BT40A30 | A 40 16 60 | 35 28 15 17 10 30 | 4
C16MAS403BT40B30 | B 40 16 60 | 35 28 15 17 10 30 | -
C16MAS403BT40A45 | A 40 16 60 | 35 28 15 17 10 45 | 4
C16MAS403BT40B45 | B 40 16 60 | 35 28 15 17 10 45 -
C16MAS403BT40A90 | A 40 16 60 | 35 28 15 17 10 90 | 4
C16MAS403BT40B90 | B 40 16 60 | 35 28 15 17 10 90 | -
C20MAS403BT45B30 | B 45 20 70 | 40 31 19 21 14 30 | -
C20MAS403BT45B45 B 45 20 70 | 40 31 19 21 14 45 -
C24MAS403BT50A30 | A 50 24 85 | 45 35 23 25 17 30 | 6
C24MAS403BT50B30 | B 50 24 85 | 45 35 23 25 17 30 | -
C24MAS403BT50A45 | A 50 24 85 | 45 35 23 25 17 45 6
C24MAS403BT50B45 | B 50 24 85 | 45 35 23 25 17 45 -
C24MAS403BT50A90 | A 50 24 85 | 45 35 23 25 17 9 | 6
C24MAS403BT50B90 | B 50 24 85 | 45 35 23 25 17 90 | -
*Questo tirante e senza sede per O-Ring / * 3mom xsocmosuk 6e3 2He30a 014 O-Ring
104 - CODOLI A NORMA MAS 403 BT TYPE |
XBOCTOBMEKW COIMTACHO CTAHOAPTY MAS 403 BT TYPE |
Type A-TUIMA Type B-TUIMB
— kﬁ —
L2 L2
L1 L1
L L
ARTICOLO-APTUKY/T | TYPE-TUI | CONO-KOHYC | M L+/-05| L1-01 | L2-01 [ D01 | D1h7 | D2-0,1| A°
C16MAS403140A45 A 40 16 57 32,15 25,15 15 17 10 45
C16MAS403140B45 B 40 16 57 32,15 25,15 15 17 10 45
C16MAS403140B90 B 40 16 57 32,15 2515 15 17 10 90
10.5 - CODOLI A NORMA MAS BT ANSI TYPE
XBOCTOBWKW COITIACHO CTAHLAPTY MAS BT ANSI TYPE
w
- -HHHE -
K L ~—
L2
L1
L
ARTICOLO-APTUKYJT| TYPE-TUI| CONO-KOHYC| M | L L1+/-0127 | L2+/-0,127 | D+/-0,127 | D1 h7 | D2 +/-0,127| A° | H+0,06 | K+/-005| f
C16MASBTANSI40A | A 40 16 | 44,106 | 19,106 13,85 18,78 17 12,95 45 - - 7
C24MASBTANSISO0A | A 50 241 6520 | 2520 17,58 28,956 25 20,828 45116 1,80 10




10.6 - CODOLI A NORMA CAT ANSITYPE
XBOCTOBUMKW COITIACHO CTAHLAPTY CAT ANSI TYPE

N

02
D

-1

K

ARTICOLO-APTUKYJT | CONO-KOHYC | M L L14/-0127 | L2+4/-0,127 | D+/-0,127 | D1 h7 | D2+/-0,127 | A° | H+0,06 | K+/-0,05 | f
C16CATANSI40A 40 16 41,256 | 16,256 11,176 18,796 17 12,446 45 | - - 7
C24CATANSI50A 50 24 | 6540 2540 17,78 28,956 25 20,828 45 116 1,80 10
107 - CODOLI A NORMA ANSI 550 CATERPILLAR
XBOCTOBWKYM COMTACHO CTAHZIAPTY ANSI 5.50 CATERPILLAR
.
ol -~ tHHERE == - =
Ed
L1
L
ARTICOLO-APTUKYJT | CONO-KOHYC | M L L1+/-01 L2+/-0,1 D+/-01 D2+/-0,1 | A° | f
C16ANSIB5,50/40A 40 16 38 16,25 11,20 18,80 12,40 45 | 7
C24ANSIB5,50/50A 50 24 58,40 25,40 17,80 28,95 20,80 45 111,90
108 - CODOLI A NORMA BT (JIS B 6339)
XBOCTOBWKM COIIACHO CTAHAAPTY BT (JIS B 6339)
-
(=N ——77><£7—77772
L2
L1
L
ARTICOLO-APTUKYJT | CONO-KOHYC | M L L1-01 | L2-01 | Df7 DIh7 | D2-01 | A° | f
C16BTJISB40/AS5 40 16 54 29 23 19 17 14 15 5
C16BTJISB40/A7 40 16 |54 |29 23 19 17 14 15 |7
C24BTJISB50/A10 50 24 74 34 25 28 25 21 15 10
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10.9.1 - CODOLI FAMUP

e ——T

10.9 - CODOLI PER VARIE TIPOLOGIE DI MACCHINE A CNC
XBOCTOBWEKW [)J14 PA3JINYHBIX TUIOB CTAHKOB C Yy

L3

QC; o~

[am]
\/
sCR Wﬁi
L2

XBOCTOBUKM FAMUP
L1
L
ARTICOLO-APTUKYJT | CONO-KOHYC | M L L1 L2 L3 D-01 Dih6 | D2-01 | R
C12FAMUPL40 30 12 40 20 1665 | 142 | 98 13 58 2,5
C16FAMUPLS55 40 16 55 27 21431186 | 138 17 98 3
C16FAMUPL58 40 16 58 30 24431216 | 138 17 98 3
0},
109.2 - CODOLI MITSUI-SEIK] A el — H
XBOCTOBUKM MITSUI-SEIK] | ipia
2
L1
L
ARTICOLO-APTUKYJT | CONO-KOHYC | M L L1-01 2+/-0,1 | D-0,1 | D1h7 | D2-0,1
C16MITSUI40 40 16 50 25 18 15 17 10
C24MITSUI50 50 24 71 31 23 24 25 18
1093 - CODOLO CHIRON 7 0o
XBOCTOBYKM CHIRON \/[f M .
ARTICOLO-APTHKYJT: C12CHIRON30 : —
CONO-KOHYC: 30 o
10.94 - CODOLO FANUC f 3
XBOCTOBUK FANUC ° v .
ARTICOLO-APTUKYJT: C12FANUC30
CONO-KOHYC: 30 o
10,95 - CODOLO MAZAK S B
XBOCTOBUK MAZAK ¢ &/% T e

ARTICOLO-APTUKYIT: C16MAZAK40

CONO-KOHYC: 40

38

19.75+0

1

26.15£0,05

5175




10.9.6 - CODOLO MATSURA
XBOCTOBUK MATSURA
ARTICOLO-APTUKYJT: C12MATSU30
CONO-KOHYC: 30

5

@12 h8
<

T 0125 h7
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10.9.7 - CODOLO SECMU
XBOCTOBUK SECMU
ARTICOLO-APTUKYIT: C24SECMUS0
CONO-KOHYC: 50

-0

o175 )

0,027
/\V%

47

B || e9s 5,
|
XT
R
Mot g%

P40

10.9.8 - CODOLO PAMA
XBOCTOBUK PAMA
ARTICOLO-APTUKYIT: C24PAMAS0
CONO-KOHYC: 50

-0
-01

928

|
M24

- 063
1099 - CODOLO OMV R — el
XBOCTOBMK OMV SR =
ARTICOLO-APTHKYJT: C160MVA40Q T O
CONO-KOHYC: 40 il
205
50.5
109.10 - CODOLO CB FERRARI I B
XBOCTOBVK CB FERRARI of oo =] =
ARTICOLO-APTHKYJT: C16FERRL54A AR
CONO-KOHYC: 40 N 20,31£0,05
26£0,05 28
5k
XX M
S v I
109.11 - CODOLI CB FERRARI e S e s -= NI
XBOCTOBWKM CB FERRARI $
L2
L1
L
ARTICOLO-APTUKYJT | CONO-KOHYC | M L L1 L2 D-0,05/0,1 | D1 D201 [ R f
CI16FERRL57A 40 16 57 23 18 16 12 32 4
C16FERRL57B 40 16 57 23 18 16 12 32
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10,10 Adattatori
Ananrepesl

n L'Adattatore serve per la trasformazione di mandrini a norma n Anantep cnyut oins TpaHchOpMaLIMM Bana COrNacHO CTaHAAPTY
DIN 69871 e BT a norma DIN 2080. DIN 69871 1 BT B ctaHgapt DIN 2080.
Nello stesso tempo & anche tirante di riduzione tipo OTT SYSTEM. B 10 e Bpems 370 1 nepexofHomn xBocTosuK Tina OTT SYSTEM.

(e} = | —
L
ARTICOLO-APTUKYJT | CONO-KOHYC | M L L1 D D1 h7
C16 OTT SYS 40 40 16 |53 25 253 030 |17
-0,38
C16 OTT SYS 50 50 24 165 25 396 -031]25
-041




10,11 Disegno per ordini di codoli speciali
HYepTéX /19 3aKa3a crieumasibHbIX XBOCTOBMKOB

n Se siete interessati a codoli speciali non compresi nel presente
catalogo, inviateci questa pagina debitamente compilata; sara nostra
cura servirVi al meglio e con la massima tempestivita.

BRIGHETTI MECCANICA SrL.
Tel/Ten.: 0039 51 728168

Societa/KomnaHusa

Fax/®akc.: 0039 51 6463514

E.mail: info@brighetti.it

Indirizzo/Anpec

@

n ECnv Bam HyxHbl B CNeLMasbHble XBOCTOBUKM, HE BKIIOYEHHbIE
B HacToALMI Katanor, nowwnvTe 3Ty CTPaHuLy, 3arosHUB eé; Mbl
NOCTaPaAEMCA OTBETUTb Bam Kak MOXKHO CKopee.

Tel/Ten. Fax/®akc.: E.mail:
Quantita richiesta/Caazatbca ¢ focnognHom
Ch =
X : T%V ]
L5 V% |
LM
L6 Lt
L2 L3
L1
L
M L L1 L2 L3 L4 L5 L6 LM
D D1 D2 D3 f A° A1 R1 Ch
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11 Bride di trascinamento
TOKapPHbIVI XOMYTUK

> -

& .-ﬁ
- h" .. ¥ -~ N
e - ; 3 /" - _—

n Le Bride di trascinamento a bloccaggio rapido servono per n TOKapHbIN XOMYTUK C GNIOKMPYIOLLM YCTPOMCTBOM [i18 BbICTPOrO
il trascinamento del pezzo da lavorare quando é fissato fra le due KpErneHns CyXWT Ans nepefaun ABMxeHns obpabaTtbiBaemon
punte della macchina utensile. 3arOTOBKe, KOrfja OHa HaxoaUTCA MeXAY ABYMA TOUKaMM CTaHKa.
Il loro impiego risulta molto vantaggioso nelle lavorazioni di rettifica VX npumeHeHe ABNAETCA 0YeHb BEIFOAHbLIM B MpoLiecce WandoBaHNs;
in serie; infatti con la loro rapidita di apertura e chiusura si riduce €710 B TOM UTO C UX ObICTPOTOM OTKPLITVA W 3aKPbITHA YMEHbLIAETCA
notevolmente il tempo di sostituzione del pezzo in macchina, con BpPeMA [/ 3aMeHbl 3ar0TOBKM Ha CTaHKe C NMOCAeayioller SKOHOMMeN
conseguenti risparmi economici. 3aTpar.
Vengono prodotte in acciaio e in una vasta gamma di misure. [TPOV3BOAATCA W3 CTanM W NPefOCTaBAAETCA WMPOKNA Anana3oH
Ne viene prodotta anche una versione in alluminio, piti leggera, BbIOOPA.
per piccole misure. Mpou3BoaaTca oaHa bonee Nérkan BepCHA 13 aNiOMUHIA MEHBLIUX
pa3mepos.

11.1 - BRIDE DITRASCINAMENTO IN ACCIAIO ARTICOLO-APTUKY/T | CAPACITA' DI LAVORO mm.
TOKAPHbIVi XOMYTVIK 13 CTAJIN 1YV IHA PABOTbI &

BRI-0008 ot 00 5o 08

BRI-0816 ot 08 go 16

CAPACITA" DI LAVORO BRI-1624 0T 16 10 24
MACHINING CAPACITY BRI-2432 0T 24 1032

BRI-3240 ot 32 go 40

BRI-4048 o140 go 48

BRI-4856 oT1 48 1o 56

BRI-5664 oT 56 10 64

BRI-6472 o164 1072

BRI-7280 ot 72 go 80

BRI-8090 ot 80 go 90

BRI-90100 o190 go 100

BRI-100110 o1 100 1o 110

BRI-110120 ot 110 5o 120




11.2 - BRIDE DI TRASCINAMENTO IN ALLUMINIO
TOKAPHbIV XOMYTUK U3 AJIIOMUHNA

CAPACITA DI LAVORO
MACHINING CAPACITY

11.3 - RICAMBI
3AMACHbIE YACTU

@

ARTICOLO-APTUKY/T | CAPACITA DI LAVORO mm.
[T1YBYHA PAGOTb! 6 Mm

BRIL-0205 012005

BRIL-0610 0164010

BRIL-1116 ot 111016

BRIL-1725 o1 17 30 25

Sono disponibili come ricambi delle bride la LEVA e la MOLLA. Nell'ordine citare il tipo di articolo.
Wmetomcsa 8 Hanuyuu 8 kadecmae 3anyacmet PhIYATU u MPYXKWHBI 0na mokapHeix xomymukos. [Tpu 3akase ykaxume mun apmukyna.
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